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DILENSKA PRIRUCKA TAWA VSEOBECNE JAWA 650/836

Montazni pfirucka, kterou Vam pfredkladame, je uréena opravnam a ma usnadnit praci pfi
provadéni oprav motocyklu JAWA.
Popisy montazi jsou vypracovany za pfedpokladu pouziti speciadlni sady nafadi. Veskeré
informace, vyobrazeni, navody a technicka data, ktera jsou v tomto titulu obsaZena, jsou
podloZzena nejnovéjSimi poznatky z vyroby. JAWA Moto spol. sr.o. si vyhrazuje pravo
provadét zmény na vyrobku bez pfedchoziho upozornéni.
K oznameni téchto eventualnich zmén, pfipadné odchylek pro uréita teritoria, bude vydan
dodatek. Tato montazni pfiru¢ka ani Zadny jeji dil, nesmi byt bez pisemného povoleni dale
reprodukovana.

JAWA Moto spol. s r.o.
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A IDENTIFIKACNiZNACENiV S
Motocykl je oznaCen IDENTIFIKACNIM CISLEM MOTOCYKLU VIN (Vehicle Identification

Number)
Priklad: TLJ 836 0 XX X T 000 00X
Kodovani: T Evropa XX odchylka
L Ceska republika X kéd roku vyroby
J vyrobce JAWA T  montazni zavod (Tynec n./Saz.)
836 typ 000 00X  vyrobni (pofadové) Cislo ramu
provedeni

Identifikacni Stitek motocyklu

je umistén svisle na pravé strané hlavy fizeni.

Identifikacni ¢islo ramu

je umisténo svisle na pravé strané hlavy fizeni pod identifikaénim titkem motocyklu.
Vyrobni ¢islo motoru

je umisténo napfi¢ karterl motoru v zadni horni €asti motoru. Precist jej I1ze pouze po
demontaZi télesa vzduchoveho filtru.

1.2. DOPORUCENE PALIVO
Benzin — bezolovnaty — oktanové Cislo minimalné 95

1.3. ZPUSOB ZABEHU

Pfi rozjizdéni stisknéte levou rukou packu spojky, nohou zasunte prvy pfevodovy stuper
pohybem paky noZniho fazeni k dolnimu dorazu a paku uvolnéte. Nasleduje pomalé
uvolfiovani packy spojky za sou€asného pfidavani plynu a rozjezd. Vzhledem k tomu, Ze je
nutné aby se chladici kapalina a motor zahfal na provozni teplotu, doporu¢ujeme cca 2 km
jet s Castecné zatizenym motorem.

DalSi zmény pfevodl provedeme nasledujicim zplsobem:

@ uvolnéte plynovou rukojet

@ stisknéte packu spojky

@ fadici pakou zvednutim nahoru zafadite nasledujici vySsi pfevod

%] pééku spojky pomalu povolite a pFidéte opét pIyn

fadici paku tlagite smérem dold.

CEHO SE VYVAROVAT

Nenechavejte zbyteéné bézZet motor ve vysokych ota¢kach na misté. Neni chlazen tak jako

za jizdy a maze dojit k jeho poskozeni.
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Do ujeti prvnich 500 km nedoporuujeme vyuzivat plného vykonu motoru pfi jednotlivych
pfevodovych stupnich a motocykl by nemél byt zatizen spolujezdcem ani jinym nakladem.
Teprve po ujeti 500 km az do 1.500 — 2.000 km Ize motor postupné zatéZovat. Zbyte¢né
motor nepfetacet nebo nepodtacet. Svédomité zajizdéni stroje ma vliv na Zivotnost celého
stroje a maximalni vykon stroje po zajeti.

1.4. POUZITA MAZIVA A KAPALINY

Viskosni tfida SAE — Vykonova tfida API
Lanovody a ¢epy pacek
Oleje: napf. MOGUL TS, MOGUL Trans 80, MADIT PP80, CASTROL EP80, SHEEL
Spiray EP (MA), OMV syn star apod.
Nahon rychloméru a rukojet’ plynu
Tuky: napf. MOGUL LA2, AGIP Grease 30, SHEEL Retinax A, OMV sighum L2 apod.
ISO 6743/9 CCEB2, DIN 51 502 KP2K-30.
Predni vidlice
Olej: MOGUL HV-68; ISO VG68, DIN 51
Zadni pruzici jednotky
Oleje: AMG 10, OMV hyd HLP 10, CASTROL Hyspin AWS10
Sekundarni retéz
Spray: CASTROL Super Ketten, TEXACO ketten
Motorovy olej
Olej: CASTROL GPS
SAE 10W-40 nebo 15W-40, zimni obdobi 5W-30
API SF SG nebo SH
MOGUL GX FEPro
SAE 10W-40, API SJ/CF
Chladici systéem
Kapalina: smés destilované vody a mrazuvzdorného prostifedku FRIDEX STABIL (zeleny)
Napln hydraulickych brzd
Kapalina: brzdova kapalina HD 265, DOT 4
Brzdové tfmeny
Rezistin

1.5. UPOZORNENI A ZAKLADNi POKYNY
a) Predprodejni servis

Preprava motocykli

Motocykly jsou pfed expedici z vyrobniho zavodu kontrolovany, funkéné pfezkouseny a pak

jsou pfed balenim &astecné rozebrany. Do zahrani€i jsou expedovany v latovém obalu. Pro

tuzemsky trh nejsou ¢astecné rozebrany a jsou expedovany volné.

Skladovani motocyklu

V zahrani¢i pozaduje vyrobce skladovani motocykll v latovém obalu v pfirozené poloze (na

kolech), aby se zamezilo pfipadnému vytékani olejovych naplni. U tuzemskych prodejcl

v pfirozené poloze.

@ Motocykl skladujte v suchém a bezpraSném prostiedi.

@ Motocykl nikdy dlouhodobé neskladujte v neprody$ném obalu, tento se pouZiva pouze
pro pfepravu.

@ Motocykl doporucujeme pfikryt prodySnym materialem (textil, prodysné folie).

<>,
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Vyjmuti motocyklu z prepravniho obalu

Odstrante dfevénou konstrukci ramu.

Pfi odstrafiovani upeviovaci pasky pfidrzte motocykl — moznost jeho pfevraceni.
Odstrante konzervaéni tuk z povrchu motocyklu odmastovacim pfipravkem.
Provedte dukladnou kontrolu motocyklu, zda pfi pfepravé nedoslo k jeho poskozeni.
Zjevné vady musi byt okamzité nahlaseny vyrobci.

RO RORSRORN]

Fiprava motocyklu pro prodej

Pfrekontrolujte tlak v pneumatikach a upravte tyto hodnoty:
pfedni pneumatika — 1,8 kPa

zadni pneumatika — 2,2 kPa

Zkontrolujte pfipadné doplite provozni napiné.

Naplrite palivovou nadrz cca 2 | vyrobcem pfedepsaného paliva.
Zkontrolujte dotazeni vSech Sroubovych spoju.

Zkontrolujte funkce obou brzd a pfipadné sefidte.

Zkontrolujte spravné napnuti sekundarniho fetézu.

Namontujte nabity a oSetfeny akumulator.

Nastartujte motor a po prohfati provedte sefizeni volnobéhu.
Zkontrolujte funkci vSech elektrickych systému za chodu motoru.
Pfekontrolujte funkce zamykani motocyklu.

Ocistéte motocykl a v pfipadé potifeby odstrarite drobné odérky na laku.

Q

[OESEORORNRORNEORNRN

Motocykl je nutné predat zakaznikovi s touto dokumentaci:

U navod k obsluze

U servisni kniZzka — soucasti je Potvrzeni o prodeji vozidla, Kupon €&.1 na provedeni
I.zaruéni prohlidky zdarma a tabulka o povinnych Provozné udrZovacich prohlidkach

U technicky prikaz motocyklu.

U P prodeji je nutné pfedvést motocykl vchodu a pfekontrolovat funkce vdech jeho ¢asti.

b) VSeobecné montazni zasady

Pro vSsechny druhy ukont je prisné zakdazano pouzivat otevrieny (nekryty) ohen.

Pouzivejte vhodné a neposkozené naradi, na spoje s vétSimi utahovacimi momenty
oCkové nebo nastrékové klice.

Veskeré demontované dily fadné prohlédnéte zda nejsou poSkozeny (trhliny, nadmérné
otlaky, zvétSené vlle lozisek, ztvrdlé tésnici pryzové ,0O“ krouzky, popraskané draty
v lankach bowden( atd.), pokud ano, vyménte je za nové.

Plechové pojistné podlozky, t&€snéni (v motoru, na kolech atd.) vyménte dle potfeby za
nove.

Kluzné plochy namaZzte vzdy pfi montazi pfedepsanym mazivem.
Zapouzdiena loZiska nemazte, ale pouze ocistéte od mechanickych nedistot.

Oteviena loziska pfi demontazi ocistéte od mechanickych necistot a vyperte
v technickém benzinu, pfi montazi namaZzte pfedepsanym mazivem.

Sroubové spoje dotahujte pfiméfen&, u vyznadenych spoji je dotahovaci moment
uveden v tabulce utahovacich momentl (viz. kap.7.2.) nebo v textu u jednotlivych asti
motoru.

Pokud neni uvedeno jinak, skupiny se montuji v opacném pofadi jak byly demontovany.
V pfipadé potfeby pouzivejte pouze specielni naradi.

<>,
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PFi utahovani Sroubl a matic vzdy zacinejte od nejvétsiho priméru nebo od vnitfnich a
pokracujte smérem ke kraiji.

P¥i opravé pouzivejte vyhradné ORIGINALNI NAHRADNI DILY autorizované vyrobcem.
c) ZkusSebni jizda

@ ZkuSebni jizdu provadéijte vzdy, pokud si to vyZzaduje druh vykonané opravy, zejména po
opravé spojky, pfevodové skfiné, karburatoru, zapalovani, celkové opravé motoru nebo
motocyklu.

Provéfte spravnou funkci motoru a vSech prvkd motocyklu.

ZkuSebni jizdu provedte i v pfipadé prebirani motocyklu do opravy, abyste pfi sloZité
zavadé presnéji identifikovali jeji rozsah.

%)
%)

d) Zaruéni opravy
Garancni prohlidky

Motocykl musi byt pfi pfistaveni dokonale Cisty a demontovany dily, které nebyly na
motocyklu pfi prodeiji.

Prevzeti motocyklu

Pfevzeti servisni knizky s uvedenym datem prodeje a razitkem prodejce.

Pokud nejsou udaje fadné vyplnéné a vérohodné, informujte drZitele vyrobku a v pfipadé
potfeby Obchodné technickou sluzbu vyrobniho zavodu.

Pfi provedeni prvni bezplatné zarucni prohlidky (500-700 km) je povinnost servisu fadné
vyplnit servisni Sek a zaslat jej do vyrobniho zavodu.

Pfi provadéni dalSich povinnych Provozné udrZovacich prohlidkach servis provede zapis do
.oervisni knihy“ zakaznikovi a souasné téZz do listu ,Zaznam o provozné udrZovacich
prohlidkach®, ktery si pro evidenci zaloZi u sebe.

Tyto povinné Provozné udrZovaci prohlidky hradi v plné vysi zakaznik.

Zavady

Motocykl musi byt pfi pfistaveni dokonale Cisty a demontovany dily, které nebyly na
motocyklu pfi prodeiji.

Prevzeti motocyklu

Pfevzeti servisni knizky s uvedenym datem prodeje a razitkem prodejce.

Pfed opravou je nutné sepsat s drzitelem motocyklu ,Protokol o reklamaci®, ktery maijitel
musi podepsat pfed provedenim zaruc¢ni opravy.

Opravna provede zaruéni opravu v co nejkrat§im mozném terminu (v CR nejpozdgji do 30
dnu) a vyzve drzitele k pfevzeti motocyklu.

Radné& vyplnény reklamadni protokol (s uvedenymi vyménénymi dily, popisem zavady a
vypsanou cenou za praci) zaslete spole¢né s vadnymi dily a fakturou dvojmo do vyrobniho
podniku.

Dily na zarucni opravy jsou po kontrole dodavany neucetné.

Po posouzeni opravnénosti provedené zaruéni opravy bude uznana &astka uhrazena
dobropisem (v pfipadé neuznani ¢aste€nych nebo celych nakladi na provedenou opravu
bude zaslano pisemné vyjadfeni).

Ostatni vztahy mezi servisni opravnou a vyrobcem feSi servisni smlouva.

D,
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e) Rozsah l. zaruéni prohlidky

Prvni zaruéni prohlidka (cca 500-700 km) — bezplatna

vyména motorového oleje

kontrola, eventuelni sefizeni karburatoru

kontrola zapalovani — stroboskopem

kontrola ventilové vule, eventuelni sefizeni

kontrola nataZeni rozvodového fetézu, eventuelni sefizeni

kontrola, eventuelni vyCisténi tlakovym vzduchem vlozky vzduchového filtru
kontrola zapalovacich svicek, eventuelni sefizeni vzdalenosti elektrod
kontrola sekundarniho fetézu, eventuelni sefizeni

kontrola ,stopy“ kol, eventuelni sefizeni

vyména oleje v predni vidlici

kontrola akumulatoru

pretazeni veSkerého spojovaciho materialu

(OESEORORNRORNEORNRORORN]

WIOYASRINAN: K tizi maijitele v rdmci prvni zaruéni prohlidky se provadi vyména oleje
v motoru a v pfedni vidlici. Naklady na olejové napiné a ostatni provozni napiné a pfipravky
hradi zakaznik.

Provozné udrzovaci prohlidky — povinné, hrazené zakaznikem
@ pocet km nebo &asovy termin je v ,Servisni knize®
@ naplh prohlidek je uveden v Navodu k obsluze a v Servisni knize

: Tyto provozné udrzovaci prohlidky hradi v pIné vySi zakaznik a jsou
povinné. Jejich nedodrzovanim hrozi zakaznikovi ztrata zaruky.

Rozsah prvni zaruéni prohlidky a provozné udrzovacich prohlidek mize byt doplnén o dalsi
operace servisni instrukci vyrobce.

1.6. ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE - SPECIFIKACE

JAWA 650/836-0 je dvoumistny motocykl robustni konstrukce se ¢tyfdobym, jednovalcovym,
kapalinou chlazenym motorem o obsahu 651,88 ccm.

Motocykl je ur€en k provozu na kvalitnich pozemnich komunikacich a svoji konstrukci a
vzhledem je uréen pro vSechny vékové kategorie jak pro kazdodenni dojizdéni do
zaméstnani, tak i pro aktivni vyuziti volného Casu.

Motor je uloZen v jednoduchém ramu, ktery je ve spodni Casti u motoru a v zadni &asti
rozdvojen. Je svafen z ocelovych profill a zajiStuje velkou tuhost ramu a dokonalé jizdni
vlastnosti. V pfedni &asti ramu je uchycena v hlavé fizeni teleskopicka vidlice, ktera nese
pfedni kolo opatfené hydraulicky ovladanou kotou¢ovou brzdou. Kromé pfedniho kola je na
pfedni vidlici uchycen pfedni blatnik s vyztuhou pfedniho pérovani, fiditka, na kterych jsou
ovladaci paky spojky a brzdy, télesa prepinacl, rukojet plynu a zpétna zrcatka. Na predni
vidlici je uchycen v pfedni Casti svétlomet, ukazatelé sméru a nahofe je tachometr,
kontrolkovy panel a spinaci skfifika. Na homni pfedni ¢asti rdmu je palivova nadrz o objemu
14,4 1. V dolni pfedni ¢asti ramu je uloZen ¢tyfdoby motor ROTAX s elektrickym startérem.
Motor je spojen spojkou stlumiéem sani s vyménnou vioZkou filtru. Vyfukové potrubi
motocyklu s tlumi¢em vyfuku a katalyzatorem je vedeno po levé strané motocyklu. Chladi€ je
uloZen v pfedni horni &asti ramu. Propojeni chladi¢e s hlavou a valcem motoru a ¢erpadlem
je provedeno kovovymi trubkami a pryzovymi hadicemi. V pravé horni ¢asti chladiCe je plnici
otvor. Na ramu jsou dale uloZeny drzaky stupacek, pedaly brzdy a fazeni, pohotovostni a
hlavni stojanek a zadni kyvna vidlice, ktera je odpruZzena dvéma pruzicimi jednotkami.
V zadni kyvné vidlici je uloZzeno zadni kolo s hydraulicky ovladanou brzdou. Na horni Casti
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ramu je uzamykatelné sedlo jezdce, zadni blatnik se sedlem spolujezdce, zadni koncovou
svitilnou a ukazateli sméru. Boky ramu jsou zakryty plastovymi bo&nicemi a ozdobnymi kryty.
Pod sedlem jezdce je prostor, kde je povinna zakladni vybava.

Pfenos toCivého momentu od motoru je veden pfes vicelamelovou spojku v olejové lazni a
sekundarnim valeCkovym fetézem na pfevodnik zadniho kola. Pfevodova skfin umoziiuje
fazeni 5 pfevodovych stuprid.

Elektricka instalace je 12-ti voltova, napajena akumulatorem. Akumulator je uloZzen na levé
strané motocyklu pod bo&ni schrankou.

MOTOR
Ctyfdoby, jednovalec, vodou chlazeny
4 ventilovy, rozvod DOHC

typ ROTAX 654
pocet valcu 1
objem valce 651,88 ccm
vrtani 100 mm
zdvih 83 mm
max.vykon 34,5 kW / 6500 min-1
max.toCivy moment 56,2 Nm / 5000 min-1
max.trvalé provozni otacky 7000 min-1
max.kratkodobé povolené otacky 8000 min-1
volnobézZné otacky 1300 + 100 min-1
kompresni pomér 1:97
typ rozvodu DOHC
mazani tlakové obézné 251
spojka vicelamelova v olejové lazni, ovladani mechanické
karburator horizontalni, Soupatkovy BING 94/40/146
pfevodovka 5-ti stupfiova s ozubenymi koly, ovladana nozni pakou
pfevody primarni oz.koly 1:1,946
1.stupen 1:2,750
2.stupen 1:1,750
3.stupen 1:1,313
4.stupen 1:1,045
5.stupen 1:0,875
neutral mezi 1 a 2 stupném
sekundarni fetézem (113 Clanka)

ZDS 530 1: 4,00
PODVOZEK

Technické parametry
Rozméry motocyklu

délka (nezatizeno) 2215 £ 25 mm
Sifka bez zrcatek 850 £ 15 mm
vySka bez zrcatek 1135 £ 20 mm
svétla vyska 160 £ 15 mm
vySka sedla 712 £15 mm
rozvor naprav 1525 £ 25 mm
Hmotnosti a zatizeni

vlastni hmotnost 180 kg
pohotovostni hmotnost 189 kg
celkova hmotnost 345 kg
uzite€né zatiZzeni max. 156 kg
pocet mist (osob) 2

<
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Funkéni vlastnosti

maximalni rychlost v sedé 153 km / hod
ram jednoduchy, dole rozdvojeny, uzaviené konstrukce, z ocelovych profilt
pérovani

pfedni teleskopicka vidlice s valcovymi ocelovymi pruzinami a hydraulickymi
tlumici, zdvih 150 mm
zadni Kkyvna vidlice se dvéma pérovacimi jednotkami s hydraulickym tlumenim,

zdvih 80 mm
kola
pfedni rafek 2,15 x 18¢
pneumatika 90/90-18¢
tlak 1,8 kPa
zadni rafek 2,50 x 16“
pneumatika 130/90-16"
tlak 2,2 kPa
brzdy
pfedni kotou€ova @ 320 mm, ovladana hydraulicky packou na Fiditkach
zadni kotou€ova @ 220 mm, ovladana hydraulicky nozni pakou
ELEKTRICKA VYBAVA
jmenovité napéti 12V
generator 12V/280W AC

zapalovaci systém  bezkontaktni CDI
predstih zapalovani 100 pfi 1300 min-1
zapalovaci sviCka (2 ks) NGK DRS8EA nebo ekvivalent

akumulator 12V-12Ah nebo 12V-14Ah
svétlomet asymetricky, kruhovy, slou¢eny s tlumenym svétlem
zarovka hlavni 12V-60/55W

zarovka obrys..svétla 12V-5W
kontrolni Zarovky 12V-1,2W
zadni svétlo

zarovka konc.svétla 12V-5W
zarovka brzd.svétla 12V-21W
smeérova svétla

zarovky 12V-10W
elektricky startér 12V-900W
elektricka houkacka (2 ks) 12V-78W

nozova pojistka 15A nebo 20A
NAPLNE
motorovy olej 251 vykonova tfida APl SF, SG nebo SH

viskosni tfida SAE 10W-40, 15W-40
zimni obdobi 5W-30

pfedni vidlice 2x0,205-0,005 | Mogul HV-68

palivo bezolovnaty benzin, oktanové Cislo min 95
palivova nadrz 14,4 1|

rezerva 1,41 signalizovana kontrolni Zarovkou

chladici kapalina 151 smés voda-nemrznouci smés (zelend) do —20° C




DILENSKA PRIRUCKA TAWA UDRZBA JAWA 650/836

q—\ ey
. 4@.&-

2. PERIODICKA UDRZBA A SERIZOVANI
Jednotlivé operace udrzby
2.1. Akumulator
2.2. Vzduchovy filtr
2.3. Chladici soustava
2.4. Zapalovaci svicky
2.5. Palivové vedeni
2.6. Motorovy olej
2.8. Matice a Srouby podvozku
2.9. Spojka
2.9. Brzdy
2.10. Pneumatiky
2.11. Rizeni
2.12. Piredni vidlice
2.13. Tabulka periodické udrzby motocyklu
2.14. Doporuéené mazaci prostiedky

2.1. AKUMULATOR

@ Kontrolujte mnozstvi a hustotu elektrolytu, pfipadné nabijte na hodnoty (viz. kap.5.2.).
@ Kontrolujte stav kontaktu (oxidace, dotazeni spojl).

2.2. VZDUCHOVY FILTR

@ Odemknéte sedlo a sedlo sundejte.

@ Demontujte Srouby vika télesa vzduchového filtru.

@ Vyjméte vlozku vzduchového filtru.

@ Dle stavu vloZzky ji bud vyfoukejte stlaéenym vzduchem nebo ji vymérite.
Vyfoukani provadéjte v opaéném sméru neZ je smér sani vzduchu do
motoru.

@ Vlozku namontuijte zpét tak, aby spravné dosedly styéné plochy z divodu tésnosti.

@ Vzduchovy filtr Cistéte v intervalech doporu¢enych vyrobcem motocyklu. Pfi provozu

v prasném prostfedi se tyto intervaly zkracuiji.
@ Zpétnou montaz provedte v opacném sméru.

Motocykl nikdy neprovozujte bez vzduchového filtru!
2.3. CHLADICi SOUSTAVA

Kontrola chladice a chladici kapaliny.

Chladi¢ je uloZen v pfedni horni ¢asti ramu. Propojeni chladi¢e s hlavou a valcem motoru a
Cerpadlem je provedeno kovovymi trubkami a pryzovymi hadicemi. V pravé horni ¢asti
chladi€e je plnici otvor.

Zkontrolujte té€snost chladiCe a chladici soustavy.

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a v pfipadé potfeby chladici kapalinu dopliite.
Koncentrace mrazuvzdorného prostfedku by méla byt do —20° C.

Doplriovani chladici kapaliny

Provadéjte na vypnutém a vychladlém motoru. Uvolnéte vicko chladie a dopliite chladici
kapalinu. Hladina chladici kapaliny musi byt pfi chladném motoru cca 1,5 cm pod horni
hranou plniciho otvoru chladi¢e. Po doplnéni chladici kapaliny pevné dotahnéte vi¢ko

chladice.
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U horkého chladi¢e motoru neotvirejte vicko chladiCe — nebezpedi opafeni.
Mrazuvzdorny pfipravek a chladici kapalina jsou jedovaté latky! Vypary z chladici kapaliny
nevdechujte ani nepoZivejte, je nutné se vyvarovat kontaktu kapaliny s pokoZkou a ocima.
V pfipadé zasazeni oCi ihned vyplachnéte oci vodou a neprodlené vyhledejte Iékare.
V pfipadé poziti chladici kapaliny rovnéz vyhledejte 1ékare.
Obéh chladici kapaliny
Je zajistén vrtulovym Cerpadlem umisténym v levé pfedni ¢asti motoru. Regulaci prutoku
chladici kapaliny zajiStuje termostat. Pfi vétSim ohfati chladici kapaliny se pfes teplotni €idlo
zapne naporovy ventilator, ktery je umistén za chladiCem na pravé strané. V pfipadé
kritického ohfati chladici kapaliny sepne dalSi tepelné €idlo a rozsviti se varovna Cervena
kontrolka v pfistrojovém panelu. Motocykl zastavte a motor nechte béZet na volnobézné
otacky az do zhasnuti této kontrolky. Poté mlzete pokraCovat v dalsi jizdé.

2.4. ZAPALOVACI SVICKY

@ Doporu€ené svicky: 2 ks NGK DR8EA nebo ekvivalent

@ Vzdalenost mezi elektrodami: 0,5 — 0,6 mm

@ Utahovaci moment svicky: 15 — 20 Nm

Vyména zapalovaci svicky

@ Zapalovaci svi¢ku vymeérite nejpozdéji po ujeti 10.000 km.

@ Pred demontazi oCistéte okoli zapalovaci svicky, po jejim demontovani opatrné ocistéte
okoli zavitu, abyste zabranili vniknuti necistot do spalovaciho prostoru. Pfi demontazi
zapalovaci svi¢ky zkontrolujte i koncovku, zda ma dostatecny pfitlak na vnitfnim
kontaktu svicky.

Pfed demontazi zapalovaci svicky do motoru zkontrolujte vzdalenost elektrod.

Pfi vyméné sviCky je nutno dbat zvySené opatrnosti, aby nevnikly necistoty do
spalovaciho prostoru motoru.

%)
%]

2.5. PALIVOVE VEDENI

Pfi pouzivani pfedepsaného paliva nevyZaduje pravidelnou uadrzbu. Pfi zjisténi
nepravidelného chodu motoru nebo nedostate¢ném pratoku paliva do karburatoru provedte
demontaZz palivového kohoutu a vyc€istéte sitko na ném.

V palivovém kohoutu je umistén spina¢ minimalniho stavu paliva (rezervy). Neposkodte pfi
Cisténi sitka kontakty spinace.

2.6. MOTOROVY OLEJ

Mazani motoru je tlakové obézné se spoleCnou olejovou naplni pro motor i pfevodovku.
Mnozstvi oleje je 2,5 1.

Mazaci okruh je dvouokruhovy — vysokotlaky, ktery maze motor a nizkotlaky, ktery maze
prevodovku.

Zasoba oleje je v olejové nadrzi a Cisténi zajiStuje pratokovy filtr a hruby filtr v odpadu oleje
v olejové vané motoru.

Dostate¢né mnozZstvi oleje se kontroluje mérkou, ktera je v nalévacim otvoru olejové nadrze.

Tlak oleje kontrolovan tlakovym Cidlem a kontrolni Zarovkou v pfistrojovém panelu.

Pouzity olej: CASTROL GPS, MOGUL GX FE PRO
SAE 10W-40, 15W-40; zimni obdobi 5W-30

APl SF, SG nebo SH
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Vyména motorového oleje

@ Vyména oleje se provadi po ujeti prvnich 500 km a pak kazdych dalSich 10.000 km.

@ Vyménu oleje provadéjte vzdy pfi ohfatém motoru.

@ Po sejmuti sedla a pravé bocni schranky vySroubujte vypoustéci Sroub na spodni strané
olejové nadrze. SoucCasné vysroubujte i zatku nalévaciho otvoru s mérkou. Po jeho
uplném vyteCeni vySroubujte vypoustéci Sroub oleje na spodni ¢asti motoru. Po vyte€eni
oleje z olejové nadrZze motoru demontujte vicko olejového filtru, ktery je na pravé strané
motoru v zadni horni &asti a vyjméte olejovy filtr. VioZte novy olejovy filtr, nasadte a
utahnéte vicko olejového filtru, vypoustéci Srouby olejové nadrze a motoru a nalijte do
olejové nadrze olej. Pfed touto montaZzi zkontrolujte neporusenost ,O“ krouzku a tésnéni
pod Srouby. V pfipadé potfeby je vyménte. Pockejte cca 5 minut aZ olej proteCe do
motoru, poté motocykl nastartujte a na volnobéznych otackach motor nechte béZet cca 5
minut. Motor vypnéte a nechte odstat dalSich cca 5 minut, aby se zpé&nény olej ustal.
ZaSroubujte zatku olejové nadrze s mérkou, pak ji vySroubujte a zkontrolujte uroven
oleje. Dle potfeby olej dolijte.

2.7. SROUBY A MATICE PODVOZKU

Pfi prvni zaru€ni prohlidce (500-700 km) a naslednych provozné udrZovacich prohlidkach
dotahnéte veskeré Srouboveé spoje na motocyklu.
Utahovaci momenty jsou uvedeny v tabulce utahovacich momentu (viz. kap.7.2.).

2.8. SPOJKA

Je vicelamelova v olejové lazni, uloZzena na levé strané klikového hfidele a je mechanicky
ovladana packou na fiditkdch. B&éhem provozu nevyZaduje Zadnou pravidelnou udrzbu.
V pfipadé mechanické poruchy je nutné provést demontaz spojky (viz. kap.3) a pfipadné
opotfebené nebo poskozené dily vyménit.

Serizeni spojky

Vypinaci paka spojky na motoru musi byt na draZzkovani nasazena tak, aby pfi jejim uplném
uvolnéni byla mira ,A“ 68-75 mm. Vile na pacce spojky musi byt sefizena tak, aby byla
dodrzena mira ,B“ 2 £ 0,5 mm (viz kap.3.2.).

2.9. BRZDY

Predni brzda je kotou€ova, dvoupistkova s plovoucim tfmenem a brzdovym kotou¢em o
@ 320 mm, ovladana hydraulicky packou na pravé strané Fiditek.

@ Vizualné kontrolujeme tésnost celé brzdové soustavy a priibézné kontrolujeme mnozstvi
brzdové kapaliny, volny pohyb pistkd brzdy, opotfebeni brzdovych desti¢ek, brzdového
kotouce a jeho hazivost a funkénost brzdového spinace. Opravy viz. kap.6.

Zadni brzda je kotou€ova, dvoupistkova s pevnym tfrmenem a brzdovym kotouc¢em o & 220

mm, ovladana hydraulicky nozni pakou na pravé strané motocyklu.
Kontrola je shodna s pfedni brzdou.

2.10. PNEUMATIKY

@ Zkontrolujte tlak v pneumatikach. Tlak musi byt spravny vzhledem k rychlému
opotifebeni pneumatik a eventuelni zméné jizdnich viastnosti.

pfedni pneumatika 1,8 kPa

zadni pneumatika 2,2 kPa
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@ Zkontrolujte stav pneumatik. Pokud je hloubka vzorku na stfedu pneumatiky mensi nez
1,6 mm nebo je-li bok pneumatiky popraskany, pfipadné jinak poSkozeny, provedte

vyménu pneumatiky, nejlépe v odborném servisu.
A POZOR!

Pouzivejte pouze pneumatiky schvalené vyrobcem pro tento typ motocyklu. Pfi pouZiti jinych
pneumatik se méni charakteristika ovladani stroje a vyrobce neodpovida za Skody vzniklé pfi
pouziti téchto pneumatik.

2.11. RIZENiI

Priibézné kontrolujte stav horniho a dolniho nosniku, stav dotazeni upeviiovacich Sroubl a
vule lozisek v hlavé Fizeni.

2.12. PREDNI VIDLICE

@ Kontrolujte prolinavost gufer. V pfipadé, Ze olej prolina, provedte vyménu gufer (viz.
kap.6). Kontrolujte stav nosnych trubek na mechanické poskozeni. Prvni vyménu oleje
provedte pfi 500 km, dalsi pfi 6.000 km a pak dalSich 6.000 km.

DoSpFedni vidlice se pouziva olej MOGUL HV-68. Jeho mnozZstvi do jednoho ramene je 200
cm®.

2.13. TABULKA PERIODICKE UDRZBY MOTOCYKLU

500 km |1.500 km|3.000 km|6.000 km|9.000 km
motorovy olej 3 V K K K \%
spojka 1 K K K K K
karburator 1 K K K K K
zapalovani 1 K K K K K
ventily 2 K K
rozvodovy fetéz 2 K K
vzduchovy filtr 3 C C C C C
zapalovaci svi¢ky 3 K K K K K
sekundarni fetéz 1,2 K K K V K
loZiska kol a uloZeni kyv.vidlice 2 M
brzdové desticky 1,2 K K K \Y K
lanka a lanovody 2 K K M K M
predni vidlice 2 V \%
akumulator 1 K K K K K
Cepy pacek brzdy a spojky,rukojet| 1 K K M M M
plynu
fizeni 1,2 K K K M K
spojovaci material 1 K K K K
Legenda:

K - kontrola, vycCisténi, sefizeni eventuelni vyména
C - Cisténi

M - mazani

V - vyména

1 - dle potfeby
2 - kazdych 6.000 km
3 - kazdych dalSich 10.000 km vyména
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2.14. DOPORUCENE MAZACi PROSTREDKY

Pouziti maziv

Druh maziva

Specifikace maziva

A - Cepy pacek brzdy a spojky,

zamek sedla a vicka nadrze,
Cepy stojankd, lanka a
lanovody

Olej Mogul Trans 90 * API GL4 *
Olej Gyrol 90 SAE 90
Olej Mogul Trans 80W/90 | ** API GL4 **
Olej Gyrol 80W/90 SAE 80W/90

B - motorovy olej

Castrol GPS
Oleje rznych znacek

API SF, SG nebo SH
SAE 10W-40 nebo 15W-
40

Oleje rlznych znacek

*k%

API SF, SG nebo SH
SAE 5W-30

*kk

C - predni telesk.vidlice

Olej Mogul HV-68

ISO 6745/4 typ HV,DIN 51
524 ¢ast 3 - HVLP

D - oto€na rukojet plynu Plastické mazivo LA2 ISO-L-XBCEB2
E - loziska kol Plastické mazivo LA2 ISO-L-XBCEB2
F - mazani lozZisek fizeni Plastické mazivo LA2 ISO-L-XBCEB2

G - sekundarni retéz

Spec.spray na fetézy

Legenda:

* nad0°C
** celoro¢né
*k%k pod OOC

MOTOR

3.1.

Sefizeni ventilové vile

Hlava valce, montaz a demontaz — zabudovany motor

3.2. Sefizeni spojky

3.3. Vyména oleje v motoru

3.4. Vyména chladici kapaliny

3.5. Obrazova ¢ast

3.6. Technické udaje motoru

3.7.

3.8. Demontaz valce — zabudovany motor
3.9. Demontaz motoru z ramu

3.10. az 3.43. Demontaze motorovych casti

G
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3.1. SERIZENI VENTILOVE VULE

Q. W

Demontujte sedlo, palivovou nadrz a levou bocni schranku. Odpojte zaporny pol

akumulatoru.

Z ramu demontujte obé& zapalovaci civky a spina¢ starteru.
Uvolnéte a sejméte viko ventild.

VySroubujte zapalovaci svicky.

Vyjméte obé zatky z pravého krytu motoru a za vnitfni
imbus 6 v klikovém hfideli otacejte klikovym hfidelem tak
dlouho, az se Vam v hornim okénku objevi znacka OT
na vnéjSim obvodu rotoru. Jestlize se znacka nenajde,
postupujte nasledovné. Otacejte klikovym hfidelem tak
dlouho, az bude pist v horni Gvrati.

Pist musi ale byt v horni uvrati, kdyzZ jsou ventily vackami odlehcené. Pozna se to dle vacek,
jsou ,od sebe“ do stran, ne ,k sobé&“ to jsou ventily ve stfihu.
VySroubujte pomocny Sroub na levé spodni strané motoru vedle vyvodu pro zpétny tlak

1%}

%]

oleje a misto né&j naSroubujte fixacni Sroub S-101 a
dotahnéte jej. Jim jste zajistili klikovy hfidel proti
pootodeni.

Zmeéite ventilové vule sparovou mérkou a tyto hodnoty si
poznacte. Jestlize je vule u vyfukovych a sacich ventilu
v rozmezi 0,10-0,15 mm je v8e v pofadku. Jestlize je
vule ale jina, musite provést nasleduijici.

Demontujte drzak vackovych hfidell, vackové hfidele a
voditko Fetézu. Aby se rozvodovy fetéz uvolnil,
vySroubujte tlakovy napinak na levé strané motoru vzadu
(tla€i na napinaci liStu rozvodového fetézu).

Vyndejte nastavovaci podlozky (poznacte si pfesna
mista, kde byly), zméfte je mikrometrem a vyberte nové,
které s pldvodné naméfenymi hodnotami  vytvofi
spravnou ventilovou vuli. Tyto nové podlozky dejte na
odpovidajici mista.

Montaz provadéjte v opacném sméru demontaze.

Rysky, které jsou na rozvodovych kolech, musi byt paralelné
s rovinou hlavy.

Ventilova vile:

saci a vyfukovy ventil 0,10 - 0,15 mm

Nezapomerite vyjmout Sroub S-101 a nahradit jej pavodnim Sroubem.

Utahovaci momenty:

drzak vackovych hfidell 10 Nm
viko ventilG 10 Nm
Sroub valce 24 Nm
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3.2. SERIZENi SPOJKY

Vypinaci paka spojky (1) na levé strané motoru musi byt
usazena na drazkach hfidele tak, aby vzdalenost mezi
opérkou bowdenu spojky a plné odlehéenou pakou byla ,A".
Mira ,A" 68 — 75 mm

@ Sefidit vali packy sefizovacim Sroubem lanka spojky, aby
jste docilili miry ,B“. Sefizovaci Sroub po sefizeni
zajistéte kontramatkou.

Mira ,B“ 2+0,5mm

3.3. VYMENA OLEJE V MOTORU

@ Vyménu provadéjte vzdy na ohfatém motoru.

@ Po sejmuti sedla a pravé bocni schranky vySroubujte A 836.01
zatku nalévaciho otvoru s mérkou. VySroubujte vypustny B
Sroub na spodni strané olejové nadrze a do pfipravené nadoby vypustte olej. Po
vyte€eni oleje z olejové nadrze vySroubujte vypoustéci Sroub na spodni strané motoru a
do pfipravené nadoby vypustte olej z motoru. Po vyteCeni oleje z motoru demontujte
vicko olejového filtru a vyjméte stary olejovy filtr. VlozZte
novy filtr, zkontrolujte neporusenost ,0“ krouzku a
nasadte vicko a utahnéte jej. Zkontrolujte neporusenost
tésnéni na vypoustécich Sroubech z motoru a olejové
nadrZe a namontujte je zpét.

@ Nalijte olej do olejové nadrze, pocCkejte az proteCe do
motoru a dopliite po MAX znaCku na mérce. Na méfeni
se zatka musi zaSroubovat.

@ Nasledné nechte motor cca 5 minut bézet na volnobéznych otackach. Pockejte dalSich
cca 5 minut, aby zmizela pé&na na oleji, poté provedte zméfeni kontrolni mérkou a
eventuelné doplrite.

Utahovaci momenty:

vypoustéci Sroub olejové nadrze 10 Nm

vypoustéci Sroub na motoru 40 Nm

viko olejového filtru 10 Nm

?00.009'

3.4. VYMENA CHLADICi KAPALINY

@ Vyménu provadéjte vzdy na chladném motoru.

@ Uvolnéte a vyndejte zatku chladice.

@ Vysroubujte vypoustéci Sroub (1) na vodnim Cerpadle a
do pfipravené nadoby vypustte chladici kapalinu. Po
jejim vypusténi vypoustéci Sroub zaSroubuijte.

@ Nalijte novou chladici kapalinu az po horni hranu
nalévaciho hrdla chladiCe. Motor nastartujte a nechte
chvilku béZet na volnobéh. Poté motor vypnéte a
zkontrolujte uroven chladici kapaliny v chladi¢i. Doplrite
kapalinu tak, aby hladina byla cca 1,5 cm pod horni hranou plniciho hrdla chladice.

Utahovaci moment:

vypoustéci Sroub 10 Nm

<D,
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3.5.4. MAZACi OKRUH
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3.5.5. VENTILOVY ROZVOD
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3.5.6. VYVAZOVACI HRIDEL - JEDNOTLIVE DiLY
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3.5.7. VENTILY - JEDNOTLIVE DiLY
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3.5.8. POHON OTACKOMERU - JEDNOTLIVE DiLY
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3.5.9. OLEJOVA CERPADLA - JEDNOTLIVE DiLY
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3.6. TECHNICKE UDAJE MOTORU

Motor vSeobecné

Ulozeni klikového hfidele kluzna loZiska
Mazani motoru suché, vlh&ici mazani olejovym Cerpadlem
Valec z lehkého kovu povrstveni ,Nikasil*
Pist z lehkeé slitiny se tfemi pistnimi krouzky
Olejovy filtr v hlavnim proudu
Olejové &erpadlo dvé trochoidni ¢erpadla, pohon od primarniho pfevodu
Tlak oleje (pfi volnobé&hu) = 0,5 bar (pfi teploté 800C)
Olejova napln 2,11
Pfipustna spotieba oleje 0,11/1000 km
Ventily
Ventilova vule na studeném motoru (max. 33°C)
saci ventil 0,10 - 0,15 mm
vyfukovy ventil 0,10 - 0,15 mm
Doba otevfeni ventilt (pfi vali ventilu 0,1 mm)
sani otevieno 17° pfed HU
sani zavieno 45° po DU
vyfuk otevien 47° pred DU
vyfuk zavien 15° po HU
Délka ventil(
sani 90,91 pfipadné 90,76 mm
vyfuk 90,65 pfipadné 90,05 mm
Talifek ventilu
sani 36 mm
vyfuk 31 mm
Primér dfiku ventilu (mez opotfebeni)
sani 5,950 mm
vyfuk 5,935 mm
Uhel sedla ventilu
sani 45°
vyfuk 30°
Ventilovy uhel 2x20°
Sitka sedla ventilu (mez opotfebeni)
sani 1,6 mm
vyfuk 1,8 mm
Vedeni ventili (mez opotiebeni)
sani vnitini @ 6,080 mm
max.délka 15,4 mm
vyfuk vnitini @ 6,080 mm
max.délka 17,9 mm
Miskové zdvihatko (mez opotiebeni)
vnéjsi @ 33,400 mm
radialni vale v hlavé 0,20 mm
vedeni @ v hlavé 33,600 mm

Pruzina ventilu
Mez opotiebeni
délka pfi uvolnéni min. 44,5 mm

<D,
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Vackovy hridel

Mez opotiebeni

Sani a vyfuk
hfidel kluzné ulozeni &
vySka vacek

otvor v drzcich vackovych

hfidell @

Ventil olejového okruhu

Délka tlakové pruziny pfi uvolnéni

Klikovy hridel

Mez opotiebeni
hlavni lozisko
radialni vale

Hazivost na ¢epu klikového hfidele

strana spojky
strana magnetky

Ojnice
Mez opotiebeni
Radialni vile

velké oko ojnice

malé oko ojnice
Axialni vile mezi setrvacniky
Vnitfni @ malého oka ojnice

Pist

Mez opotiebeni
Pist ,A“ @
Pist ,B* @

J oka v pistu ve sméru zdvihu
Vle pistu ve valci

Pistni krouzky

1.drazka NM krouzek
Mez opotiebeni

zamek

vySka krouzku
Sifka drazky
R krouzek
zamek

vySka krouzku
Sifka drazky
GFSOE krouzek
zamek

vySka krouzku
Sifka drazky

2.drazka

3.drazka

Pistni €epy
Mez opotiebeni
@ pistniho Cepu
radialni vile

MOTOR - PARAMETRY JAWA 650/836
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21,95 mm
39,70 mm

22,040 mm

min. 13 mm

47,975 mm
0,10 mm

0,03 mm
0,05 mm

0,08 mm
0,05 mm
0,80 mm
22,04 mm

99,940 mm
99,950 mm
22,030 mm
0,09 mm

1,0 mm
1,2 mm
1,35 mm

1,0 mm
1,2 mm
1,35 mm

1,0 mm
2,45 mm
2,60 mm

21,980 mm
0,050 mm
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Valec

Mez opotiebeni
Valec ,A“

Valec ,B*

Rozvodovy retéz

Mez opotiebeni

Vzdalenost zatlaceného pistku
napinaku fetézu od dosedaci
plochy Sroubu na valci

qu— ey
==

100,03 mm
100,04 mm

9,5 mm

MOTOR - OPRAVY

JAWA 650/836

3.7. HLAVA VALCE, MONTAZ A DEMONTAZ — ZABUDOVANY MOTOR

V pfipadé mechanického poskozeni je nutné vycistit cely mazaci okruh.
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7.1. PRIPRAVNE PRACE

3.

@ Vypustte chladici kapalinu.

@ Sejméte sedlo, palivovou nadrz, boéni schranky, kolena vyfuku, karburator, zapalovaci
civky, relé startéru a zapalovaci svicky.

@ Odpojte minus pdl akumulatoru a kabely od spinacl u termostatu.

@ Vysroubujte pomocny Sroub (1) na levé strané motoru dole u tlakového ventilu motoru.

@ Nastavte pist do horni uvraté (odlehéené ventily) a s pomoci fixaéniho Sroubu S-101
zablokujte klikovy hfidel.

3.7.2. DEMONTAZ VACKOVYCH HRIDELU

Sejméte viko ventilh.

VySroubujte napinak fetézu (2).

Uvolnéte vedeni fetézu (3).

Odstrarite horni ¢ast drzaku vackovych hfideld (4).
Vyjméte vackové hfidele s fetézovymi koly.

Zajistéte rozvodovy fetéz proti zapadnuti do fetézové
Sachty.

Vytahnéte uklidiovaci (vodici) listu Fetézu.

Q V. vQan

3.7.3. DEMONTAZ HLAVY VALCE

Povolit Srouby a matice upevnujici hlavu valce k valci
(shora).

Povolit Srouby (5) spojujici (zdola) hlavu valce s valcem.
Uvolnit saci hrdlo.

Zvednout hlavu valce a podlozit dfevénym hranolem (1).
Povolit svorniky valce kleStémi a vytocit je.

Hlavu vélce sejmout.

1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

VY WOY4el3Y Hlavu valce nepfevracet, hrozi vypadnuti
,hrnecku“ a vymezovacich podlozek u ventil(.

o Poznamka

PFi zpétné montazi vyménit té€snéni.

Montaz probiha v opa¢ném sledu demontaze.

@ Polozte rozvodovy fetéz na fetézova kola vackovych
hfidelu tak, aby znacky (rysky) na fetézovych kolech byly
paralelné s horni plochou hlavy valce (vacky od sebe).

@ Srouby vedeni Fetézu pojistit Loctite 221.

@ Srouby a matice hlavy dotahnéte kfizem.

T Y [emm]

1
T

Dotahovaci momenty: ) = '
Sroub napinaku fetézu 10Nm (EEESSQE
Hlava valce k valci (zdola) 10 Nm il A ]
Drzak vackovych hfidell 10 Nm 11.080
Vedeni fetézu na drzaku vackovych hfidelu 10 Nm
Napinak rfetézu 40 Nm
Matice svornik 50 Nm
Srouby hlavy (shora) 30 Nm
Pomocny Sroub 24 Nm
Viko ventild 10 Nm
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3.8. DEMONTAZ VALCE - ZABUDOVANY MOTOR

Demontovat hlavu valce.

Sundejte startér.

Vypustte chladici kapalinu a odpojte hadice od valce.
VySroubujte upeviiovaci Srouby a valec opatrné vyjméte.
Montaz provedte v opaéném poradi.

(OCEORORNRN

o Poznamka. &)
Vyméiite tésnéni valce. )
PFi nasazovani valce na pist postupujte opatrng, aby nedoslo “—
k poskozeni pistnich krouzku a pouzijte zavadéci objimku S-104.

Utahovaci momenty:
Valec ke karteru 10 Nm
Startér ke karteru 10 Nm

3.9. DEMONTAZ MOTORU Z RAMU

@ Motocykl postavte na hlavni stojanek a demontujte sedlo, palivovou nadrz, boéni
schranky, karburator.

@ Vypustte olej, chladici kapalinu a odpojte hadice a trubky.

@ Odpojte akumulator, demontujte zapalovaci civky, zapalovaci svi¢ky, spinaci relé

startéru a odpojte vdechny elektrické spoje od motoru.

o Nezapomerite na pomocné ukostieni motoru vievo vzadu na levém viku motoru.

Odpojte lanko spojky.

Odmontujte pfepakovani paky fazeni, pfiruby kolen vyfuku, kryt sekundarniho kolecka a

sekundarni kole¢ko.

Odpojte vyrovnavaci nadobku brzdové kapaliny zadni brzdy, ktera je vpravo vepfedu na

motoru.

Jako posledni provedte uplné odmontovani horniho a pfedniho zachytu motoru k ramu.

Vysunutim osy zadni kyvné vidlice a spodniho svorniku motor upiné uvolnite. Pfed

vysunutim posledniho spodniho svorniku doporu€ujeme pfizvednuti motoru vepfedu a

podloZit pod né&j na ramoveé trubky napf. prkénko.

@ Pak jiz staCi jen motor pfizvednout a otoCenim doleva jej vyjmout z ramu.

Q VW QW

3.10. DEMONTAZ MOTORU

V pfipadé mechanického poskozeni motoru je nutné
vycistit olejovou nadrz.

3.10.1. DEMONTAZ HLAVY VALCE

@ Sejméte viko ventild.

@ OdSroubujte zatky na pravém viku motoru.

@ Otacenim klikového hfidele nastavte horni
Uvrat.

@ VysSroubujte pomocny Sroub (1) a fixaCnim
Sroubem (S-101) zablokujte klikovy hfidel.

<€D,
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3.10.2. DEMONTAZ VACKOVYCH HRIDELU

Rozvodova kola se uvoliiuji pouze v pfipadé, Ze je potfeba je vyménit.
@ VySroubujte napinak fetézu (2).
@ Demontujte vedeni fetézu (3) mezi fetézovymi koly.

@ Demontujte drzak vackovych hfideld (4).
@ Vyjméte vackové hfidele s fetézovymi koly.

Kontrola opotiebeni vackovych hridelu.

@ Zmérte vlli kluznych loZisek s pomoci plastovych mérek
typ PG-1.

@ Utahnout drzak vackovych hfideld prfedepsanym
utahovacim momentem.
Utahovaci moment:
drzak vackovych hfideld 10 Nm

@ Uvolnit drzak vackovych hfideld a stanovit vali lozZisek

pomoci srovnavaci tabulky.

Krajni miry:

vySka vacek min. 39,7 mm

@ Cepu vackové hridele min. 21,950 mm
@ loziska v drzaku vack.hfideld max. 22,040 mm
vlle lozZisek max. 0,090 mm

Kontrola zavazi odstredivého dekompresoru
@ Vyfukovy vackovy hfidel umistéte horizontalné se

Spickami vacek kolmo dold.

@ Pruzina (1) musi odtlacovat zavazi (2) na miru A"
Jestlize tak neni, je potfeba pruzinu (1) vyménit.
Mira ,A“ 11,5 mm
o Poznamka.
Pruzinu nikdy nenatahovat, zménila by se jeji nastavena
sila.
Pro normalni funkci nesmi pfesah zavazi klesnout pod
miru ,B“ od & ¢epu vackového hfidele.

Mira ,B“ 0,6 mm

Demontaz a montaz zavazi odstredivého dekompresoru
@ Pomoci wvytlaCovaciho trnu  wvytlaCte &Cep (1)

z odstfedivého zavazi (2) a vyjméte zavazi a pruzinu (3).
@ Vyménte vadny dil a provedte zpétnou montaz.

@ Po montazi pfezkouSejte lehky chod zavazi.
3.10.3. SEJMUTI HLAVY VALCE

Vytahnéte vodici listu Fetézu (1).

Nechte sklouznout rozvodovy fetéz do fetézové Sachty.
VysSroubujte matice svornikl valce a Srouby spojujici
hlavu s valcem (nahofe).

Odpoijte hadici chladici kapaliny od valce.

VySroubujte Srouby (2) spojujici hlavu s valcem (dole).

Q8. VaRv

11.008

Sejméte hlavu valce.
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o Poznamka.

Nema-li byt hlava valce dale rozebirana, neni potfeba rozpojovat Srouby (2) spojujici hlavu
valce s valcem.

VySroubujte pouze Srouby upeviiujici valec ke karteru motoru a valec sejméte spolecné
s hlavou.

Kontrola napinaku retézu na opotiebeni

@ Zasunte hydraulicky napinak fetézu (1) smérem dovnitf
az je znatelny odpor.

@ Zméite vzdalenost od dosedaci plochy na valci
k zatlatenému napinaku. MOze byt max. mira ,A“
Jestlize je naméfena vétSi mira, musite vyménit dle
opotiebeni bud rozvodovy fetéz nebo napinaci listu.

@ Mira A" max. 9,5 mm

3.10.4. DEMONTAZ A MONTAZ HLAVY VALCE

1 - Ventil

2 — Pérovy talif spodni

3 — Tésnéni ventilového dfiku
4 — Ventilova pruzina

5 — Pérovy talif horni

6 — Ventilové klinky

Demontaz ventila
@ Vytahnéte s pomoci pfisavky hrnickové zdvihatko.
@ Provéfte, aby nebylo hrmickové zdvihatko a jeho vedeni
opotfebené nebo poskozené.
Otvor pro hrni¢kové zdvihatko max. 33,600 mm
v hlavé valce
Radialni vale hrnickového zdvihatka max. 0,200 mm
Je nutné si hrnickova zdvihatka oznadit a vratit je na pavodni
misto. Pfi zamé&né by mohlo dojit ke vzpfieni.
Ventily se uvolni pomoci podlozky, adaptéru, opérného
ramene a pfitlacné desky.

Kontrola voditek ventilli na opotiebeni

@ Zasunout novy ventil ze spalovaci komory do ventilového
vedeni az dfik dosahne na tésnéni ventilového dfiku.

@ Pfilozte indikatorové hodinky kolmo kose ventilu a
zmeéfte naklapéci vali.
Naklapéci vile max. 0,40 mm
Vnitfni @ voditka ventil( max. 6,808 mm

<
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Demontaz voditek ventila

@ Sejméte té€snéni ventilového diiku (1).
Nepogkodte vnitfni kluzné plochy
hrni¢kového zdvihatka.

@ Vyjméte spodni pérovy talifek (2).

@ Vhodnym vyrazecim trnem (3) udefte na voditko ventild,
aby se ulomilo v drazce pro pojistny krouzek (4).

@ Zbytek vedeni ventild vyrazte trnem dovnitf spalovaci
komory.

o Poznamka.

Pfi vyjimani vedeni ventil( hlavu valce nezahfivejte.

Doslo-li v otvoru pro vedeni ventili k poSkozeni, musi se

hlava valce vyménit.

Montaz vedeni ventilt
@ Na nové vedeni ventild nasufite novy pojistny krouzek.
@ Zasute ventilové vedeni do STUDENE HLAVY VALCE
pomoci montazniho trnu.
Pojistny krouzek (1) musi dosednout az do vybrani.
Presah:
Sani max. 15,4 mm
Vyfuk max. 17,9 mm
@ Ventilové vedeni prostruzte vystruznikem & 6H7.
o Poznamka.

11.013

11.014

K mazani vystruzniku pouzivejte pouze olej na fezani zavita. Vystruznik otacejte pouze
ve sméru fezani, nikdy ne proti! Vystruznik v kratkych intervalech vytahujte z divodu

Cidteni, pfitom s nim ale otacejte pouze ve sméru fezani!

Kontrola sedel ventili na opotiebeni
@ Potfete sedla ventilll tuSirovaci pastou nebo nédim
podobnym.
@ Nasadte pfisludny ventil a slehkym pfitlakem s nim
otocte.
@ Zméfte Sitku dosedu ventilového sedla ,A“.
Mira opotfebeni pro Sifku ventilového sedla ,A*
Saci ventil 1,6 mm
Vyfukovy ventil 1,8 mm
@ P¥i dosazeni hranice opotfebeni Sife sedla nebo neni-li

dosed dostatecny, Ize sedla pfefrézovat frézou pro ventilova sedla.

11.016
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Site ventilového sedla ,B*
Saci ventil 1,2 mm
Vyfukovy ventil 1,4 mm

Montaz tésnéni diiku ventilu
@ Nasadte spodni pérovy talif.
@ Nasadte s pomoci narazece té€snéni ventilového dfiku.

Kontrola ventilli na opotiebeni
@  Zkontrolujte priimér dfiku a Sifku sedla na talitku ventilu.
Mira opotfebeni:

Pramér dfiku
Saci ventil min. 5,950 mm
Vyfukovy ventil min. 5,935 mm

@ Zkontrolujte hazivost dfiku ventilu.

@ PrezkouSejte drazku pro ventilové klinky.

o Poznamka.

Odstranite z ventild spalené zbytky oleje a drazky pro
ventilové klinky zbavte otfepd jemnym brouskem.

Montaz ventilQ

@ Nasadte ventily, pérové talife spodni, ventilové pruziny,
pérovy talif horni.

@ Zmacknéte pruziny pomoci podlozky, adaptéru,
opérného ramene a pfitlacné desky a namontujte
pojistné ventiloveé klinky.

o Poznamka.

Pro usnadnéni montaze pomazte ventilové klinky tukem.

PrezkouSejte hrnickova zdvihatka zda nejsou podkozena a

nasadte je na pfislusny ventil.

65°

1 | ||
11.019

- <ﬂ
11.020

GO
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3.11. KONTROLA VALCE

@ Zkontrolujte zda nejsou poskozeny pracovni a tésnici
plochy a olejové kanaly. Profouknéte olejové kanalky
napinaku fetézu.

@ Zmérte vnitini prameér valce ve tfech smérech, 60 + 5
mm od horni hrany valce.

Primér valce:

Valec ,A" max. 100,03 mm
Valec ,B" max. 100,04 mm

3.12. DEMONTAZ PiSTU

@ Vyjméte pojistky pistniho &epu.

@ Pistni Cep vytlaéte trnem.

o Poznamka.

@ Oznadte si na spodni strané pistu vyfukovou stranu.

Demontaz pistnich krouzku

@ Opatrné vyjméte pistni krouzky.

@ Pist pedlivé a Setrné odistéte.

o Poznamka.

@ Neposkodte drazky pistnich krouzka.
@ Zkontrolujte neposSkozenost pistu.

Kontrola vule pistu

@ Zméfte vnitfni prdmér valce ve tfech smérech, 60 + 5
mm od horni hrany valce.

@ Zaznamenejte si nejvétSi naméfenou hodnotu.

@ Zméfte pramér pistu (B) 16 mm (H) od spodni hrany
pistu, kolmo na osu pistniho &epu.

Vle pistu:
Novy stav 0,015-0,040 mm
Mez opotiebeni max. 0,090 mm

Kontrola viile zamku pistnich krouzku

@ Zasunte pistni krouzek do valce 60 mm od horni hrany
valce a pomoci sparovych mérek zmérte vuli v zamku.

@ Vile v zamku (v8echny tfi pistni krouzky) max. 1,00 mm

Kontrola provozni vile pistniho ¢epu
Zmérte prlimér otvoru pro pistni ¢ep ve sméru zdvihu.
Zmérte pistni ¢ep na obou koncich.

Mez opotiebeni:
@ otvoru v pistu ve sméru zdvihu  max. 22,030 mm
J pistniho ¢epu min. 21,980 mm
radialni vule v pistu max. 0,050 mm
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Montaz pistnich krouzku
@ Nasazujte pistni krouzky v pofadi od spodu (drazka 3)
smérem nahoru. Napis TOP musi sméfovat ke spodni

Casti pistu.
1. drazka tésnici krouzek
2. drazka tésnici krouzek
3. drazka stiraci krouzek
@ PrezkouSejte axialni vuli pistnich krouzk( v drazkach.
Mez opotiebeni pro axialni v(li 0,150 mm

3.13. DEMONTAZ MAGNETKY
viz. kapitola 3.36. ,Demontaz magnetky zapalovani®.

3.14. DEMONTAZ PREDLOHOVYCH KOL
STARTERU

@ Stahnéte podlozku (1), distanéni trubku (2) a pak
spoleC¢né dvojité ozubené kolo (3) a pojistovaci kotoué
(4).

@ Nakonec stahnéte mezikolo (5).

@ Otacivym pohybem stahnéte volnobéZzné ozubené kolo.
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JAWA 650/836

11.030

Demontaz volnobézky
1-Volnobézné kolo
2-Vicko volnobézky
3-Volnobézka
4-Naboj rotoru magnetky
5-Téleso rotoru magnetky

@ Prekontrolujte pracovni plochu volnobéZného kola a povrch volnobé&Zky na opotfebeni.

Nevelkeé ryhy Ize akceptovat.

Montaz volnobézky Py III
@ Volnobé&zku namontujte Sipkou (1) nahoru. =

o Poznamka. /0/;1 = »fqa‘}\
Drazku na pero v naboji rotoru (4) nastavte pfresné proti (\@‘\/ pi
prostfedku vystupku na rotoru (6) na télese rotoru (5). @ \q — j
Potfete dosedaci plochy naboje rotoru (4) na télese rotoru (5) \'%'g%
Loctitem 648. S’
Prezkou$ejte uzaviraci funkci a smér volnob&hu. 11.031

Utahovaci moment:
Vicko volnobé&zky

10 Nm
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3.16. DEMONTAZ SPOJKY
Jednotlivé ¢asti spojky viz téZ kapitola 3.42.
@ Sejméte levé viko motoru.

Demontaz pritlacné desky

@ Vysroubuijte kfizem vSechny Srouby (1) pfitlaéné desky a
vyjméte pruziny.

@ Vyjméte pfitlaCnou desku.

Demontaz spojkovych lamel

@ Vyjméte celou sadu lamel ze spojkového kose.

@ Zajistéte spojkovy koS zajiStovadem spojky S-103,
uvolnéte a sejméte matici a sejméte spojkovy koS
spolecné s vnitinim unasecem z hfidele.

@ SoucCasné sejméte i klece s jehlovymi loZisky.

3.17. DEMONTAZ A MONTAZ OLEJOVYCH CERPADEL

Demontaz olejového €erpadla

@ Ozubené kolo (1) na obou Cerpadlech stahnéte z kolicku
(2) a z osy, sejméte pfitlacnou podlozku (3).

Sejméte vicko.

Kontrola olejového ¢erpadla

@ PrezkouSejte sparovou mérkou vuli mezi vnitinim a
vné&jSim rotorem a mezi vné&jSim rotorem a skfini.

Provozni vlle mezi:

vnéjsim a vnitfnim rotorem max. 0,25 mm
vnéjsim rotorem a skfini max. 0,25 mm
axialni vile mezi rotory a viky max. 0,20 mm

Montaz olejového ¢erpadla
1 - Vicko

2 - Rotor vnéjsi

3 - Rotor vnitfni

4 - Jehlovy valecek

o Poznamka.

Znacka (5) musi byt k sobé.

@ Vlozeni provedte v obraceném pofadi.
@ Vnitfni a vnéjSi rotory naolejujte.

@ Zapustné Srouby zajistéte Loctite 221.
Utahovaci moment:

Zapustny Sroub 6 Nm
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3.18. DEMONTAZ DVOJITEHO HNACIHO KOLA

o Poznamka.
Fixaéni Sroub musi byt dikladné utazen.

@ OdSroubujte zajistovaci matici (1).
@ Sejméte dvojité hnaci kolo souasné s rozvodovym
fetézem.

3.19. DEMONTAZ KLIKOVEHO A VYVAZOVACIHO HRIDELE

@ Motor si otoCte stranou magnetky nahoru.

@ Povolte vSechny Srouby spojujici kartery.

@ \Vyjméte olejovy filtr a na jeho dné najdéte jesté dva
Srouby spojujici kartery.

@ Otocte motor spojkou nahoru a levou polovinu skfiné
uchopte jednou rukou a nadzvedavejte ji. Pfitom
poklepavejte plastovou pali¢kou na hlavni, pfedlohovy,
klikovy a vyvazovaci hfidel, aby zustaly v pravé poloviné
skiiné.

NekFiZit levou polovinu sk¥ing, hrozi
poskozeni loZiskovych panvi.

@ Vyjméte napfed klikovy a potom vyvaZovaci hfidel.

o Poznamka.

Davejte pozor na distan¢ni podlozky.

3.20. KONTROLA KLIKOVEHO HRIDELE NA OPOTREBENI

@ Zméfit Cepy pro lozZiska klikového hfidele spolu s ojnici na opotfebeni.

LoZiskovy Cep min. 47,975 mm
Radialni vule klikového lozZiska max. 0,10 mm
Axialni vale ojnice mezi setrva¢niky max. 0,80 mm
@ oka ojnice pro pistni ¢ep max. 22,04 mm

3.21. SEJMUTi POHONOVEHO KOLA VYVAZOVACIHO HRIDELE

@ VyvaZovaci hfidel s pomoci mékkych ¢&elisti uchytte do
svéraku.

@ S pomoci stahovaku stahnéte pohonné kolo.

@ Nové kolo ohfejte na 80°C a nasadte jej na hfidel.
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3.22. DEMONTAZ A MONTAZ PROTIKOLA

@ S pomoci mékkych Celisti upnéte klikovy hfidel za &ep do !
svéraku. Protikolo sejmete s pomoci dvou Sroubl M8 |'|7 —|'|
zaSroubovanych a rovnomérné utahovanych do zavitl & &
v protikole. |! |
@ Pro montaz protikolo ohfejte na 140°C a nasadte na Cep (I |
az na setrvacnik klikového hfidele. ! ' |
' >
Pfi montaZzi dbejte na to, aby kolik zapadl do otvoru F fl )|
v protikole. 1 046

3.23. DEMONTAZ A MONTAZ POLOVIN MOTOROVE SKRINE

Vyjmuti a ulozeni kuliCkového loziska motorové skiiné
@ Motorovou skfin ohfejte na 80°C, vytdhnéte kulickové
loZisko s pomoci vytahovaku.
o Poznamka.
Vytahovak podlozte kvuli poSkozeni hran motorové
skfiné starym tésnénim.
@ Pro montaz nového loziska motorovou skfin ohfejte na
100°C.
o Poznamka.
Uzaviené strany loziskové klece musi byt smérem ven.

Demontaz a montaz panve loziska klikového hridele

@ Zkontrolujte, zda panev a Cep klikového hfidele neni
poskozen.

Radialni vule klikového hridele max. 0,10 mm

Demontaz
@ SkFifn motoru zahfejte na 100°C.
@ Panev loziska vyrazte vyrazeCem.

Montaz

@ SkFifn motoru ohfejte na 100°C.

@ Potfete loZiskovou panev pastou MOLYKOT a narazte ji
zevnitf motorové skfiné narazeem.

Oznacte si pfed montazi na skfini motoru a panvi lozZiska
pozici mazaciho otvoru.

Panev loziska musi byt za olejovymi kapsami.

Zarez v panvi loziska musi stale sméfovat k vyvazovacimu hfideli.

Demontéaz pfevodové skfiné viz. samostatna kapitola ,Pfevodova skfif.
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3.24. MONTAZ KLIKOVEHO A VYVAZOVACIHO HRIDELE

@ VyvaZovaci hfidel nasadte do skfiné motoru tak, aby zna¢ka na pohonovém kole (1)
sméfovala na znacku (3) na motorové skfini.

@ Klikovy hfidel nasadte a pootocte tak, aby znacka (2) na
vnitini strané setrvaéniku sméfovala na znacku (3) na
motorové skFini.

o Poznamka.

Pfed vloZzenim lozZiska klikového a vyvazovaciho

hfidele namazte olejem.

Klikovy a vyvazovaci hfidel nové pfi vyméné za nové
vypodloZkujte.

=T

Vymezeni viile klikového hridele

@ Zméfte hloubkomérem vzdalenost setrvaniku klikové
hfidele od délici roviny pravé poloviny motorové skiiné.
Mira ,B*

@ Zméfte vzdalenost délici roviny levé poloviny motorové
skifiné od dosedaci plochy uvnitf motorové skfiné pro
klikovy hfidel. Mira , A"

@ Odectenim Miry ,A“ od Miry ,B“ dostanete axialni vali
klikového hridele.

@ Zvolte odpovidajici distanéni podloZku, aby se dosahlo
spravné axialni vile.

Vezméte v potaz silu tésnéni a jeho stlaceni.

Axialni vile klikového hfidele 0,10-0,30 mm
Na pravé strané klikové hfidele je vZdy distan¢ni podlozka 1,00 mm.

@ Nasadte levou polovinu motorové skiiné, motor otoéte pravou stranou nahoru a
stahnéte Srouby.
@ Presahujici tésnéni odstrante.

o Poznamka.
Vyvazovaci hridel se vymezuje analogicky jako klikovy hfidel.
Distanéni podlozky se vkladaji pouze na strané spojky.

Utahovaci moment:
Srouby motorové skiiné 10 Nm
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3.25. MONTAZ DVOJITEHO HNACIHO KOLA

@ Zablokujte klikovy hfidel pomoci fixacniho Sroubu S-101
v horni uvrati.

Rozvodovy fetéz protahnéte fetézovou Sachtou a ovirite
okolo &epu klikového hridele.

Nasurite na Cep dvojité hnaci kolo.

Nasadte na né&j rozvodovy fetéz.

Nasadte na Cep pérovou podloZzku a matici (1) a tu
utahnéte.

@ Zavit matice zajistéte LOCTITE 221.

QeQ W

Utahovaci moment:
Dvojité hnaci kolo na klikovy hfidel 180 Nm

3.26. MONTAZ SPOJKY

11.065

Jednotlivé ¢asti spojky viz téZ kapitola 3.42.
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Montaz spojkového kose

VloZte podlozku (1) na pfedlohovou hfidel.

NamaZte olejem a uloZte klece jehlovych loZisek.
Nasadte ,, 0" krouzek (3) do drazky pod drazkovanim.
Nasadte spojkovy ko3 (4), ozubena kola musi byt
v8echna v zabéru.

Nasadte zajiStovaci podlozku (5), zatlacit proti ,O"
krouzku a pooto€it sni, dokud se nedosahne
odpruzeného ulozeni.

Q VuQQ

Montaz vnitiniho unasece

@ Nasadte vnitfni unade¢ (6) na hfidel a vnitfni uloZeni
zajistéte Loctite na utésnéni.

@ Nasadte pojisthnou podlozku (7). Musi zapadnout do
drazkovani.

@ ZaSroubujte matici (8) a zajistéte ji Loctite 221.

@ Vlozte zajistovaci spojky S-103.

@ Utahnéte matici a zajistéte ji pfihnutim pojistné podlozky.

Utahovaci moment:
Vnitfni unased 140 Nm

Montaz pritlaéné desky

@ Vkladejte stfidavé ocelové a lamely s obloZenim. Prvni
se vklada ocelova.

@ Jako posledni vlozte lamelu s obloZzenim barevné
oznacenou.

o Poznamka.
Je-li ve spojkovém koSi pfedsazena drazka, musi byt horni
lamela s obloZenim vsazena do této drazky.

@ Nasadte pfitlacnou desku (1).

1 - Sestihranny $roub
2 - PodloZka
3 - PruzZina spojky

Srouby kFizem rovnomérné utahnéte.

Utahovaci moment:
Pritlaéna deska 10 Nm

@ Vlozte tésnéni levého vika motoru.

@ Ozubeni pfitlaéného zdvihatka (4) srovnejte s vypinaci hfideli v levém viku motoru.

@ Zuby kola vodniho €erpadla ve viku musi zapadnout do ozubeni vyvaZovaciho hfidele.
@ Nasadte a utahnéte levé viko motoru.

Utahovaci moment:
Levé viko motoru 10 Nm

o Poznamka.
Vzdy vyménte tésnéni fadiciho hfidele v levém viku motoru.
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3.27. MONTAZ PASTORKU ELEKTROSTARTERU

@ Motor si otoCte stranou magnetky nahoru.

@ Volnobé&zné kolo (1) s loziskovym pouzdrem nasurite na
Cep klikového hfidele a startovaci mezikolo (2) na
valcovy kolik.

@ Pojistovaci kotou¢ (3) zasurite mezi obé ozubeni
startovaciho kola (4) a spolu nasurite na valcové koliky.

@ Nakonec nasunte distanéni pouzdro (5) a opérnou
podloZku (6).

o Poznamka.
Pfed montazi namazte olejem pouzdro loZiska volnobéZzného
kola a valcové koliky.

3.28. MONTAZ MAGNETKY
viz. kapitola 3.37. ,Montaz magnetky zapalovani®.

3.29. MONTAZ PiSTU

@ Potfete horni oko ojnice a otvor pro pistni &ep v pistu /—%

Molykotem. N .\\_/
@ Pist nastavte demontazni znackou (na spodku pistu) K\'\&\///)

smérem k vyfukam.
@ Zatlacte pistni ep do pistu a zajistéte jej z obou stran
pojistkami.

11.073

3.30. MONTAZ VALCE

@ Na kartery vlozte tésnéni valce.

@ Zkontrolujte prlichodnost olejového kanalu.

@ Namazte olejem pistni krouzky a na pist s krouzky
nasunte shora zavadéci objimku S-104. Pist nechte asi 2
mm pieénivat v horni ¢asti pfes zavadéci objimku.
Provliknéte rozvodovy fetéz s pomoci dratu Fetézovou
Sachtou valce a valec nasunte na pist.

Vyjméte zavadéci objimku.

31. MONTAZ HLAVY VALCE

Nasadte tésnéni hlavy valce.

Rozvodovy fetéz protahnéte hlavou valce.

Hlavu valce s namontovanymi ventily nasadte na valec.
SeSroubujte a dotahnéte dohromady hlavu valce
s valcem spojovacimi Srouby.

@ Nasadte a dotahnéte kfizem matice svornik( valce.

avw. ¥ 8 9

Utahovaci moment:
Matice svornikt valce 50 Nm
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@ Spojovaci Srouby kfizem pfetahnéte.

Utahovaci moment:
Spojovaci Srouby 30 Nm

@ Srouby na pfirubé valce pretahnéte.

Utahovaci moment:
Priruba valce 10 Nm

3.32. MONTAZ VACKOVYCH HRIDELU A SERIZENi VENTILU

11.078

(ORSEORN

%)

%)

Zvenci namazte olejem hrni¢kova zdvihatka a namontujte je k pfisluSnym ventilim.
Zméite silu nastavovacich podlozek a zaznamenejte si ji.

Spodni drzak vackovych hfideld (1) nasadte na hlavu valce.

Vlozte vackovy hfidel SpiCkami vacek nahoru, rukou ji
stlaéte dolu a zméfte sparovou mérkou vili ventil{.

o Poznamka.

Dekompresor nesmi tlacit na hrnickova zdvihatka ventild,
naméfili by jste nespravnou vili.

Hodnoty si zaznamenejte.

Porovnejte rozdily mezi pfedepsanymi a skuteCnymi
hodnotami.
Nastavovaci podlozky s vypoctenou tloudtkou zméfte mikrometrem a namontuijte.

Vle ventilu:
Saci a vyfukovy ventil 0,10-0,15 mm
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Vodici lidtu Fetézu vlioZte do Fetézové Sachty.

Namazte olejem valkové hfidele v mistech loZisek a
nasadte je.

,‘
Znacky na rozvodovych kolech musi byt proti sobé a ‘ i
rovnobézné s dosedaci rovinou hlavy valce.

@ Pojistéte Srouby vedeni fetézu (4) Loctite 221 a utahnéte

je.
@ Horni ¢ast drzaku vackovych hfidell nasadte a utahnéte.

Q8

=2880—

vl \Wmlf

Utahovaci moment:
Drzak vackovych hfidell 10 Nm
Vedeni fetézu na drzaku vackovych hfideld 10 Nm

@ Nasadte napinak fetézu a utahnéte Sroub s tésnicim
krouzkem.
Utahovaci moment:
Sroub napinaku fetézu 40 Nm

@ Nasadte viko ventild s tésnénim a utahnéte je.
Utahovaci moment:
Viko ventil 10 Nm

@ VySroubujte fixacni Sroub klikové hfidele a otvor zaslepte
plvodnim Sroubem s tésnénim.
Utahovaci moment:
Zaslepovaci Sroub 24 Nm

3.33. MONTAZ MOTORU DO RAMU

Montaz motoru do ramu motocyklu provadéjte v opaéném pofadi demontaze.

Utahovaci moment:

Svornik kyvné vidlice a motoru 100 Nm
Vypustny Sroub olejové nadrze 10 Nm
Ostatni Srouby dle tabulky utahovacich momenti M...

Motor po montazi mize byt nastartovan az po dikladném odvzduSnéni mazaciho okruhu.
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3.34. ODVZDUSNENi MAZACIHO OKRUHU

Vyjméte olejovy filtr.

@ Uvolnéte bezpecnostni ventil (1).

@ VysSroubujte jednu zapalovaci sviku.

@ Protoéte motor startérem az olej vystoupa do komory
olejového filtru.

@ Dotahnéte bezpecénostni ventil.

@ Dotahnéte vicko olejoveho filtru.

Utahovaci moment:

Bezpecnostni ventil 24 Nm

Vicko olejového filtru 10 Nm

@ Startérem proto¢te motor dokud nezacne vytékat olej ze zpétného vedeni do olejové
nadrzky.

Nasadte palivovou nadrz.

Motor nastartujte, nechejte bé&Zet nékolik minut a pak jej vypnéte.

Zkontrolujte mnozZstvi oleje a chladici kapaliny a pfipadné doplrite.

Nasadte bo¢ni schranky.

Nasadte sedlo.

(OSECRORNRN

3.35. ELEKTRICKE ZARIZENi MOTORU

3.35.1. MAGNETKA ZAPALOVANI
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3.35.2. MAGNETKA ZAPALOVANI — JEDNOTLIVE DiLY

1) Stator 5) VolnobézZka

2) Snimacé 6) Kryt volnobé&zky

3) Naboj 7) Volnobé&Zné ozubené kolo
4) Rotor 8) Pfedloha startéru
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3.35.3. STARTER — JEDNOTLIVE DiLY

1) LoZisko kolektoru 6) Izola¢ni pouzdro

2) ,0" krouzek 7) Téleso startéru

3) Deska drzakd uhlikd 8) Rotor

4) I1zolagni pouzdro 9) Lozisko na strané pohonu
5) Sada uhlikd 10) , O krouzek
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3.35.4. TECHNICKE UDAJE

Zapalovaci zarizeni bezkontaktni, vysokonapétoveé zapalovani
s elektrickym nastavovanim a s jednim tfifazovym
generatorem stfidavého proudu

Magnetovy zapalovaci generator 14V/280W

Snimac 190 — 300 Q

Dobijeci vinuti 0,20-0,50 Q

Zapalovaci civka

Primarni vinuti 0,20-0,50 Q

Sekundarni vinuti 6 — 13 kQ

Startér

Typ motor s permanentnim magnetem, s volnobézkou
pohani pres pfedlohu startéru klikovy hfidel

Vykon 0,9 kW

Pfevodovy pomér 1:32

3.36. DEMONTAZ MAGNETKY ZAPALOVANi

Konektorové spoje nikdy nerozpojujte za chodu motoru.

3.36.1. DEMONTAZ PRAVEHO ViKA MOTORU
@ Povolte a vyjméte Srouby pravého vika.
@ Viko poklepanim plastovou pali¢kou sejméte.

3.36.2. DEMONTAZ SNIMACE

@ Demontujte snimac (1).

@ Vytahnéte gumovou prachodku s kabely ze zafezu
v bloku motoru.

3.36.3. DEMONTAZ ROTORU

@ Sejméte upeviiovaci matici a pérovou podlozku.

@ NaSroubujte stahovak rotoru S-102 a rotor sejméte.
V pfipadé nemoznosti staZzeni, ohfejte naboj rotoru
magnetky na 80°C.

o Poznamka.
Montaz rotoru viz. kapitola ,Demontaz a montaz volnobé&zky*.

<D
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3.36.4. DEMONTAZ A MONTAZ STATORU
@ VySroubujte Srouby (1) upeviujici stator v pravém viku
motoru.
@ Demontujte kryt kabell (2). / 5/ @
@R

@ Vyjméte stator.

Montaz provedte v obraceném pofadi.
Srouby (1) zajistéte Loctite 221.
Utahovaci moment:

Stator k pravému viku 10 Nm

12.010

3.37. MONTAZ MAGNETKY ZAPALOVANI

3.37.1. MONTAZ ROTORU

Lehce potiete kdnus rotoru Loctite 648.

Namazte olejem volnobéh ve skfini volnobéhu.

Nasadte rotor na klikovy hfidel tak, aby pero zapadlo do
drazky v naboiji.

Dvojité startovaci kolo (1) otacejte doleva az volnobézka
zapadne do volnobézného kola.

Nasadte pérovou podlozku a utahnéte matici.

Matici zajistéte Loctite 221.

Koénus na klikovém hfideli a v naboji nesmi byt mastné.

QY 8 wvaw

Utahovaci moment:
Rotor 180 Nm

3.37.2. MONTAZ SNIMACE

@ Potfete gumovou prichodku tésnicim tmelem a vlozte ji
do vyfezu v karteru.

@ Snimac upevnéte Srouby ke karteru.

@ Srouby zajistéte Loctite 221.

Utahovaci moment:

Snimac 6 Nm

@ Rotorem otacejte, az se vystupek (nos) (2) na povrchu

dostane proti snimadi.

Mezera vystupek - snimaé 0,5+0,5 mm

Mezeru pfipadné upravte pfihybanim plechového drzaku.

Gumovou pruchodku s kabely potfete po obvodu tésnicim tmelem a vlozte ji do vyfezu

v karteru.

@ Vlozte tésnéni.

[SREORN

3.37.3. MONTAZ PRAVEHO VIiKA MOTORU

@ Utésnéte gumovou pruchodku s kabely t€snicim tmelem.
@ Nasadte viko a fadné jej utahnéte.

Utahovaci moment:

Pravé viko motoru 10 Nm

<
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3.38. ELEKTRICKY SYSTEM ZAPALOVANI

i
E —T @ a
. (6]~
O Y
Y GW =
o: Y N
v e,
/A ),\_/ WIBIR|G[ [O
[1] 2] —
1) Usmérniovaé 6) Nouzovy vypinaé
2) Generator 7) Zapalovaci civky
3) Elektronicka fidici jednotka (CDI) 8) Koncovky svicek
4) Akumulator 9) Zapalovaci svicky

5) Spinaci skfifika

3.38.1. VYHLEDAVANIi ZAVAD V SYSTEMU ZAPALOVANI

Oznaceni Mérici body Odpor pri 20°C

Generator vystup civek Y-Y 0,20-0,50 Q
snimac GW-LY 190 - 300 Q

Zapalovaci civka primarni vinuti svorka - kostra 0,20-0,50 Q
sekundarni vinuti zapalovaci kabel - kostra 6 — 13 kQ
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MOTOR - ELEKTRIKA JAWA 650/836

V pfipadé, Ze motor nenaskoci, vyhledavejte chyby v nasledujicim pofadi.

Zkouska propustnosti spojli a
vodi¢l, chyba?

NE
!

Zkontrolujte akumulator, pojistky,
chyba?

NE
!

Zkontrolujte spinaci skfifiku,

nouzovy vypinacg, chyba?
NE

|

Pfeméfte odpor dobijeciho vinuti a
snimace, chyba?

NE
!

Pfemérite odpor na koncovce
svic¢ky, chyba?

NE
!

Pfeméite odpor zapalovacich civek,
chyba?

ANO —

ANO —

ANO —

ANO —

ANO —

ANO —

Odstrarite preruSeni

Vyménte akumulator, pojistku

Vyménte spinaci skfifiku,nouzovy
vypinaé

Vyménte stator, snimacé

Vyménte koncovku svicky

Vyménte zapalovaci civku

3.38.2. VYHLEDAVANI ZAVAD V ELEKTRONICKE RIiDiCi JEDNOTCE (CDI)
U méfFiciho pfistroje nastavit rozsah 1 — 10 kQ.

Mérici pristroj
(-) vodic
G w o) R S
Mérici pristroj
(+) vodié G °© °© o o
w o) 0] 0] 0]
o) X A A X
R 0] 0] 0] 0]
S 0] 0] 0] 0]
Symboly
o) Prdchozi, hodnota se méni
X Nepruchozi, hodnota se neméni
A Hodnota se pohne a blizi se k «

V pfipadé zjisténi zavady je nutno elektronickou fidici jednotku vyménit.
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3.39. DEMONTAZ A MONTAZ, ROZLOZENi STARTERU

12.012

3.39.1. DEMONTAZ STARTERU Z MOTOCYKLU

@ Sejméte sedlo a levou bocni schranku.

@ Odpojte akumulator.

@ Odpojte elektrické kabely (1).

@ VysSroubujte upevihovaci Srouby (2) a startér vyjméte.

Zpétnou montaz provadéjte v opacném pofadi.
Pfed montazi zkontrolujte nepo$kozenost tésniciho ,0
krouZzku.

Utahovaci moment:
Startér k motoru 10 Nm

3.39.2. ROZLOZENIi A SLOZENi STARTERU

1) LozZisko kolektoru

2) ,0" krouzek

3) Desti¢ka drzaku uhlika

4) Izola¢ni pouzdro

5) Sada uhlik{

6) Izola¢ni pouzdro

7) Téleso startéru

8) Rotor

9) LozZisko na strané pohonu
10) ,O* krouzek
@ V pfipadé opotfebeni pfesoustruzit pojezdovou drahu kolektoru a vymeénit uhliky.
@ lzolace mezi lamelami kolektoru musi byt o 0,5 hloubé&ji nez je povrch kolektoru.
@ V pfipadé potfeby upravte hloubku kolektorovou frézou.

G
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3.40. CHLADICi SOUSTAVA
3.40.1. CHLADICI OKRUH

3.40.2. TECHNICKE UDAJE

Chladici mnoZstvi - obsah 1,41

Chladici smés nemrznouci (do —20°C)

Slozeni chladici smési destilovana voda + nemrznouci smés
Termostat otvira pfi 72-75°C

Vzdalenost otevieni 7,5 mm (pfi 87°C)

ZkuSebni tlak chladiciho systému 1 bar
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3.40.3. TERMOSTAT - JEDNOTLIVE DiLY

1) Vicko termostatu
2) Téleso termostatu
3) ,O" krouzek

4) Distan¢ni podlozka
5) Termostat

6) Teplotni Cidlo

7) Tésnici krouzek

8) Teplotni spinac
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3.41. DEMONTAZ A MONTAZ VODNIHO CERPADLA

VySroubujte vypustny Sroub (Sipka) a do pfipravené
nadoby vypustte chladici kapalinu.

Vi¢ko vodniho €erpadla (1) s tésnicim ,,0 krouzkem (2)
sejméte.

Vytla&te pojistny kolik (3) z vrtulky Eerpadla (4).

Vypustte olej z motoru.

Sejméte levé viko motoru (5) a zevnitf vytahnéte hfidel
Cerpadla (6).

Sejméte podlozku (7), kolik (8) a ozubené kolo (9).
Vyrazte tésnici krouzky (Gufera) (10, 11).

Hfidel Cerpadla v misté styku s tésnicimi krouzky prohlédnéte a zadistéte. V pfipadé
velkého opotfebeni hfidel vyménite.

Vnitini tésnici krouzek naraZte do vika motoru az na doraz.

Q8 V88 V88 8 °

o Poznamka.
Prostor mezi tésnicimi krouzky vyplite Molykote 897161.

Montaz provedte v opacném sledu.
o Poznamka.
Pojistny kolik (3) vrtulky ¢erpadla (4) montujte az po namontovani levého vika motoru.

Utahovaci moment:

Levé viko motoru 10 Nm
Vicko vodniho €erpadla 10 Nm
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3.41.1. NALITi CHLADICi KAPALINY

@ Vyndejte uzavér chladice.

@ Nalijte chladici kapalinu.

@ Motocykl nastartujte a nechte chvili béZet na volnobéh, poté jej vypnéte a zkontrolujte
hladinu chladici kapaliny.

@ V pripadé potfeby dolijte. Uroveri je cca 1,5 cm pod hornim okrajem nalévaciho hrdla.

Obsah 1,51

Slozeni destilovana voda + nemrznouci smés

Ochranit proti mrazu do -20°C

3.41.2. ZKOUSKA TERMOSTATU

@ Odmontujte vicko termostatu.

@ Vyjméte termostat (1).

@ Termostat ohfejte v teplé vodé a vyzkouSejte jeho funkci.
Zacatek otevirani 72-75°C

Priichod pfi otevieni (pfi 87°C) min. 7,5 mm

Utahovaci moment:

Téleso termostatu k valci 6 Nm

Vicko termostatu 6 Nm

Snimac teploty 15 Nm 17.005
Spinac teploty 35 Nm

3.41.3. ZKOUSKA CHLADICIiHO SYSTEMU NA TESNOST
@ Sejméte uzaveér chladice.
@ Misto né namontujte tlakomér s moznosti natlakovat chladici soustavu.

Tlak musi zUstat konstantni min. 10 minut.
ZkusSebni tlak 1 bar
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3.42. SPOJKA - JEDNOTLIVE CASTI

3.42.1. TECHNICKE UDAJE

Druh vicelamelova v olejové lazni
J lamely 145 mm

Vypinaci sila na pacéce 50N

Ovladani mechanické

Mez opotiebeni

Lamela s obloZenim 0,15 mm

Lamela kovova 0,15 mm

Celkova tloustka lamel s oblozenim 24,00 mm

Celkova tloustka vdech lamel 35,00 mm

Délka uvolnéné pruziny spojky 43,00 mm
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@ Vypustte chladici kapalinu a ole;j.
@ Vymontujte startér.
@ Sejméte levé viko motoru.

3.42.3. DEMONTAZ PRITLACNEHO TALIRE

@ Kfizem povolte a vyjméte Srouby (1).

@ Sejméte pritlacny talif (3).

@ Zméfte délku pfitlacnych pruzin (2) (min. 43 mm).

3.42.4. PRITLACNY TALIR - ROZLOZENI A SLOZENI @

@ Demontujte pojistny krouzek (4). E
@ Zkontrolujte ozubeni vypinaciho Cepu (7).
@ Zkontrolujte délku talifovych pruzin.

Radialni kuli¢kové loZisko (5) musi lehce tocit.
PFi montazi loziska (5) ohfejte pfitlacny talif na 80°C.
SlozZeni se provede v opaéném poradi.
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3.42.5. DEMONTAZ LAMEL, UNASECE A KOSE SPOJKY

1]

7

@ Vyjméte vcelku vSechny lamely (4,5) ze spojkového ko3e.

@ Zajistéte unadec (8) a spojkovy kos (11) zajiStovacem spojky S-103.
@ Odjistéte pojistku (7) a vySroubujte matici (6).

@ Stahnéte unased (8).

]

Pootocte zajistovaci podlozku (9) s vnitinim draZkovanim na drazkovani hfidele a

vyjméte spojkovy ko$ (11).
@ Vyjméte jehlova lozZiska (12).

3.42.6. MONTAZ KOSE SPOJKY A UNASECE
@ Montaz provedte v opacném poradi demontaze.

o Poznamka.

KratSi jehlové loZisko vlozte dospod.

Drazkovani pfedlohového hfidele potfete Loctite Anti-Seize.
Zavit matice (6) potfete Loctite 221 a utahnéte.

Utahovaci moment:
UnasSed 140 Nm

o Poznamka.

Prvni je spojkova lamela ocelova, pak lamela s obloZzenim a dalsi se stfidavé meéni.

Oznaceni na lamele s obloZenim je vzdy navrch.
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3.42.7. KONTROLA SPOJKOVYCH LAMEL
@ Zméfte tloustku lamel s oblozenim (7 ks).
@ Zméfte tloustku v8ech lamel.

Tloustka lamel s oblozenim min. 24 mm
Tloustka vSech lamel min. 35 mm
Vrstva lamel s oblozenim max. 0,15 mm

3.42.8. MONTAZ PRITLACNEHO TALIRE
@ Nasadte pfitlacny talif (3).

@ Nasuriite pruziny, podlozky a Srouby (1).
@ Srouby (1) kfizem dotahnéte.

Utahovaci moment:
Sroub pfitlaéného talife 10 Nm

3.42.9. DEMONTAZ A MONTAZ VYPINACIHO HRIDELE

Demontaz

@ Vyjméte pojistku (1) z vypinaciho hfidele.

@ Vypinaci hfidel vytdahnéte z pravého vika motoru.
@ Vytahnéte obé jehlova loZiska i s tésnénim.

Montaz

@ Nové spodni a horni jehlové lozisko spole¢né naraZzte.
@ Nasadte vypinaci hfidel.

@ Narazte tésnici krouzek

@ Namontujte levé viko motoru.

Utahovaci moment:
Levé viko motoru 10 Nm
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3.43. PREVODY o
3.43.1. PREVODOVA SKRIN - JEDNOTLIVE DiLY
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3.43.2. RAZENI - JEDNOTLIVE DiLY
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3.43.3. TECHNICKE UDAJE

Zpusob konstrukce Integrovand, 5-ti stupfiova, zubové fazena

Odstupriovani prevodu Primarni prevod: 37/72 = 1:1,946
Celkovy pfevod

1.rychlost 12/33 1:2,750 1.rychlost 1:5,352

2.rychlost 16/28 1:1,750 2.rychlost 1:3,406

3.rychlost  16/21 1:1,319 3.rychlost 1:2,555

4.rychlost 22/23 1:1,045 4.rychlost 1:2,034

5.rychlost  24/21 1:0,875 5.rychlost 1:1,703

Mez opotiebeni

Radici vidlitka

@ vodiciho ¢epu na vidliéce min. 5,85 mm

Tloustka na vodicich plochach min. 3,45 mm

Hlavni htidel

@ hridele — strana magnetky min. 24,98 mm

@ hiidele — strana spojky min. 16,98 mm

Predlohovy hfidel

@ hridele — strana magnetky min. 16,98 mm

@ hfidele — strana spojky min. 24,97 mm

3.43.4. PREVODOVA SKRIN - DEMONTAZ A MONTAZ
@ Vyjméte fetézoveé koleCko

@ Vymontujte motor

@ Motor rozlozte

Pfi mechanickém poskozeni pfevodové skfiné dikladné vyplachnéte olejovou nadrzku.
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3.43.5. DEMONTAZ RADICi HRIDELE SE ZAPADKOU A PAKOU PRESOUVACE
@ Odtlacte paku presouvace od fadici kulisy a demontujte fadici hfidel.
@ Vyjméte paku zapadky a tlacnou pruzinu.

3.43.6. DEMONTAZ RADICICH VIDLICEK A KULISY

Vedeni vidlicek (1) vytahnéte.

Pootacenim vyjméte fadici vidliCky.

Vyjméte Fadici kulisu.

Zkontrolujte opotfebeni fadicich vidli¢ek a vedeni.

Zkontrolujte opotfebeni vodicich drazek v kulise, izolaéni podloZky a kontaktu neutralu.

(OSEORORNREN

3.43.7. PREDLOHOVY HRIDEL DEMONTOVAT, ROZLOZIT A SLOZIT

23.004

@ Lehkymi udery plastovou pali¢kou na hlavni hfidel (1) demontujte sou€asné hlavni (1) a
predlohovou hfidel (2).

o Poznamka.

Volna kola (3,4) hlavniho hfidele pfed jeho demontazi sejméte.

3.43.8. HLAVNI HRIDEL DEMONTOVAT, ROZLOZIT A SLOZIT
@ Postupnym uvolfiovanim pojistek (5,6,8) sundavejte ozubena kola.

A POZOR!
PFfi snimani pojistnych krouzki (5,6,8) nesmi dojit k jejich
23.017

pfiliSnému roztaZzeni.

o Poznamka.
VSechna loziska, hfidelové ¢epy, boky zubl, ozubce a drazky pojistek musi mit ostré hrany.

Pojistky vzdy vymérite.
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@ Slozeni provedte v obraceném pofadi.
@ Hlavni hfidel zkontrolujte na opotfebeni.

Mez opotiebeni:

@ hridele ,A" — strana na magnetu 24,98 mm
@ hridele ,B* — strana spojky 16,98 mm
Radialni vile 0,02 mm

3.43.9. PREDLOHOVY HRIDEL

23.006

@ Demontujte ozubena kola (8,9,10).
@ Sundejte hfidelovou pojistku (11) a stahnéte ozubené kolo (12).
o Poznamka.
Zkontrolujte na poSkozeni vSechna loziska, ulozeni pro loziska, boky zubl, unaseci
ozubce a drazky pro fadici vidliCky.
Drazky pro fadici vidlicky nesmé&ji mit ostré hrany.
Hfidelové pojistky vzdy vyménte.
Pfi vyméné nékterého poskozeného kola vymérite i protikolo.

@ Sestaveni se provede v obraceném poradi.

Mezni miry opotiebeni:

@ hridele ,A" — strana magnetky min. 16,98 mm

@ hridele ,B* — strana spojky min. 24,97 mm

VnéjSi @ ulozeni loZiska obézného

kola 4.rychlosti max. 25,53 mm

Radialni vile 0,02 mm 23.007

3.43.10. DEMONTAZ A MONTAZ LOZISEK POLOVIN KARTERU

Pravou nebo levou polovinu karteru ohfejte na 80-100°C.

Vytahnéte lozisko pfedlohového hlavniho hfidele. s 3

Tésnici krouzky hlavniho hfidele vyrazte zevnitf.

Hlavni a pfedlohovy hfidel tujt lecné. ’C; — =
avni a predlohovy hfidel montujte spole¢né KU H =

Hlavni hfidel zajistéte v lozisku Loctite Anti Seize. \Q @ @ \

(OSEORORNRN

S // 23.008
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o Poznamka.

Pfed montazi pfevodové skiiné je lepSi demontovat klikovy
hfidel. Leh&i montaz.

Tésnici krouzky pfi kazdé montazi vymeénte.

Meze opotfebeni uloZeni loZisek v karterech
strana magnetky:

pfedlohovy hfidel max. & 46,99 mm
hlavni hfidel max. & 62,02 mm

strana spojky:

pfedlohovy hfidel max. g 51,99 mm
hlavni hfidel max. & 46,99 mm

Pfed montazi lozisek ohfejte poloviny karterd na 80-100°C.

3.43.11. MONTAZ RADICi HRIDELE

%)

%)

Paku se zapadkou (1) uchytte na tlaénou pruZinu (2) a
obé usadte na pouzdro v poloviné karteru.

Pero (3) nasadte na paku pfesouvace (4), fadici hfidel
(8) zasunte do pouzdra v karteru a paku presouvace (4)
nasunite na fadici kulisu.

Pruzinu (5) spole¢né s pouzdrem (6) nasurite na Fadici
hfidel az na doraz do karteru. Pruzinu (5) natahnéte na
boky nalitku v karteru.

3.43.12. MONTAZ RADICIiCH VIDLICEK

%)

%)
%)
%)

Radici vidlicku (1) nasadte do Fadiciho kola
predlohového hridele.

Vedeni vidli¢ek zasurnite do fadici vidlicky a do karteru.
Radici vidlisky (2,3) nasadte na Fadici kola hlavniho
hfidele.

Vedeni vidli¢ek zasurnite do fadicich vidliCek a do karteru.

3.43.13. MONTAZ RADICi KULISY

Q V888 ¥ W

Radici kulisu natoéte na neutral a nasadte na koliky
fadicich vidli¢ek.

Kontaktni kolik neutralu je v umélohmotné podloZce a je zasunut ve vedeni karteru na

spinaci neutralu.

Paku se zapadkou a paku s pfesouvacem nasadte na kulisu.

Pohybem fadici paky vyzkouS$ejte jeji spravnou funkci.
Smontujte motor.

PfezkouSejte jesté jednou spravnou funkci fazeni a ponechte fazeni v poloze neutralu.

Razeni musi slySitelné cvakat.
Motor namontovat do motocyklu.

©
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4. PALIVOVY SYSTEM

4.1. Palivova nadrz

4.2. Palivovy kohout

4.3. Karburator
Pfi kontrole palivového systému je zakazano koufit nebo provadét kontrolu v blizkosti
otevieného ohné.

4.1. PALIVOVA NADRZ

Je vyrobena z plechu a je vybavena zamykacim uzavérem. Jeji obsah je 14,4 1z toho 1,4 | je
rezerva. Tato rezerva vystaci na cca 20 km jizdy.

Uzavér nadrze se otevira nasledovné. Zvedneme kryci patku ve stfedu uzavéru smérem
dopfedu. Pod ni je zamek. Ten s pomoci klice smérem doprava odemkneme. Uzavér
odskoCi a da se preklopit smérem dozadu. Uzavieni se provede opacné. KliCek je pootocen
doprava. Uzavér se pfitlaCi do nadrze, klicek se otoli do zakladni polohy a vyjme se. Poté se
zamek zakryje kryci patkou.

Demontaz a montaz nadrze

@ Demontujte sedlo jezdce.

@ Povolte a vyjméte dva silentbloky (4) vzadni Casti
nadrze.

@ Odpojte hadi¢ku (3) od palivového kohoutu.

@ Nadrz nadzvednéte v zadni &asti a tahem smérem
dozadu vyvléknéte z pfednich silentblokd na ramu.

Montaz provedte opacnym zplsobem.
Nadrz montujte zpét vzdy zbavenou necistot a usazenin.

4.2. PALIVOVY KOHOUT

Ovladani palivového kohoutu

poloha packy pal.kohoutu vodorovné — pfivod paliva uzavien

poloha packy pal.kohoutu svisle — pfivod paliva otevien

S pomoci plovakového spinaCe signalizuje kontrolni Zarovka na pfistrojovém panelu
minimalni stav paliva (rezervu).

Demontaz palivového kohoutu

@ Odpojte vodi¢e (2) od plovakového spinale rezervy a
hadicku (3).

@ VySroubujte pfevleCnou matici palivového kohoutu (1).

@ Palivovy kohout opatrné vyjméte z nadrze, aby nedoslo
k poskozeni plovakového spinace.

Pfi demontazi palivového kohoutu doporuc¢ujeme demontovat
i palivovou nadrz a provést jeji vyc&isténi.
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Montaz palivového kohoutu

Sitko palivového kohoutu vycistéte a opatrné vyfoukejte stlaéenym vzduchem.
Zkontrolujte tésnéni a v pfipadé poskozeni nahradte novym.

Kohout nasufite do nadrze a zajistéte pfevle€nou matici.

Odzkousejte jeho funkci a tésnost.

Pfipojte vodiCe plovakového spinace a hadicku.

(SEORORNRN

4.3. KARBURATOR

Karburator je horizontalni, Soupatkovy BING 94/40/146

tryska hlavni 165

tryska volnobéhu 42

kominek 2,64

poloha jehly Il zafez shora

volnobézné otacky 1.300 + 100 min-1

Sroub bohatosti smési povolen o % ot. (nutno zachovat

odpovida ~ 1% CO na analyzatoru)
Karburator je vybaven ru¢nim syti€em, ktery je ovladan packou na pravé strané fiditek.

Demontaz karburatoru

@ Demontujte sedlo jezdce a palivovou nadrz.

@ Povolte Srouby stahovacich objimek pfed a za karburatorem na spojovacich hadicich
sani a propojeni s valcem.

@ Vyjméte karburator a odpojte lanka plynu a sytice.

Cisténi karburatoru

Stlatenym vzduchem profouknéte trysky a kanalky karburatoru a vycistéte plovakovou
komoru.

Montaz karburatoru

se provadi v opacném pofadi jako demontaz.

Sefizeni karburatoru

@ Volnobézné otacky sefidte vpravo na karburatoru dorazovym Sroubem na ovladani
klapky.

@ Bohatost smési se provadi svislym Sroubem, ktery je ve spodni pfedni €asti vystupu
z karburatoru u valce.

Otacky Sroubu bohatosti smési musi byt pfesné nastaveny, aby bylo zachovano ~ 1% CO na

analyzatoru.

o Poznamka.

Motocykl je vybaven nefizenym katalyzatorem vyfukovych plyn0 REMINA 84035 a je

umistén v tlumici vyfuku.
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5. ELEKTRICKY SYSTEM

5.1. Akumulator

5.2. Elektricky starter

5.3. Ovladaci prvky

5.4. Svétla

5.5. Elektrické houkacky

5.6. Pferusova¢ smérovych svétel

5.7. Centralni fFidici jednotka (CDI)

5.8. Regulator napéti

5.9. Rele starteru

5.10. Pojistky

5.11. Alternator

5.12. Ventilator

5.13. Zapalovaci civky

5.14. Brzdové spinace

5.15. Cidlo max. povolené teploty

5.16. Cidlo zapinani ventilatoru

5.17. Cidlo tlaku oleje

5.18. Spina¢ neutralu

5.19. Spina¢ min. stavu paliva

5.20. Spinaci relé startovaciho okruhu pfi nezafazeném neutralu
5.21. Spina¢ zapalovaciho okruhu na pohot.stojanku
5.22. Spinac startovaciho okruhu pfi nezafazeném neutralu
5.23. Elektrické schéma

5.24. Legenda

5.1. AKUMULATOR

o Poznéamka:
Viyhledavani zavad v systému zapalovani viz kapitolu 3.38

Akumulator je bud 12V/12Ah nebo 12V/14Ah.

Motocyklovy akumulator je dodavan v pfednabitém stavu.
Pfed uvedenim motocyklu do provozu ale doporu€ujeme
provést nové nabiti.

VY WEOY4el]Y \/zhledem k pouziti polovodi€ovych prvku
v nabijeci soustavé neni dovolen provoz bez akumulatoru

Nabijeni

Provadime v pfipadé, ze akumulator neni v provozu déle jak jeden mésic nebo pokud doslo
k vybiti jinym zpusobem. Doporu€ujeme provadét nabijeni té€sné pred pouzitim, pokud to ¢as
a podminky umoznuji. Baterii nabijime proudem 0,1 kapacity baterie cca 15 hodin, az dojde
k odpafovani a mérna hustota elektrolytu pfesahne 1,26 (v tropickych podminkach 1,24). Po
nabiti baterii uzavfete, omyjte vodou a osuste.

<D,
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Udrzba

@ hladinu elektrolytu kontrolujte jedenkrat mési¢né, eventuelni ubytek doplrite destilovanou
vodou. K dolévani se nikdy nesmi pouzit kyselina.

@ akumulator udrzujte v Cistoté, vyvody dukladné ocistéte a potfete automobilovym tukem
a tim je chranite pfed korozi

@ prekontrolujte odvzdushovaci hadi¢ku, zda je dobfe nasazena a ma neporusSenou
prichodnost.

Vzhledem k néplini baterie elektrolytem (zfedéna kyselina sirova), je nutné se

fidit pfi manipulaci pfisludnymi pfedpisy.

Demontaz

@ Demontujte sedlo jezdce a levou bo¢ni schranku.

@ Uvolnéte matice na dvou svornicich, sundejte pfidrzovaci plech a odpojte nejdfive
zaporny a poté kladny pél akumulatoru a ten vyjméte.

5.2. ELEKTRICKY STARTER
Je 12V/900W a je ovladan tlagitkem na pravé strané fiditek pfes oddélené spinaci relé.

Udrzba

Udrzba starteru spoéiva v kontrole opotiebeni uhlikd, elektrické a mechanické izolace mezi
statorem a rotorem a kontrole pryZovych té&snéni proti vnikani oleje a vihkosti do startéru.
Doporucujeme peclivé promazat vSechny pohyblivé &asti starteru odpovidajicim mazadlem.

Demontaz a montaz

@ Starter se nachazi napfic v pfedni ¢asti motoru.
@ Vysroubujte dva Srouby, které jej drzi k levé poloviné karteru, odpojte pfivodni kabel a
starter vytahnéte z praveé poloviny karteru smérem doleva.

(Technické udaje a rozloZeni viz kapitolu 3.35.3, demontaz a montaz startéru kapitola 3.39.)
5.3. OVLADACI PRVKY

Spinaci skfinka

je pétipolohova typu ZADI Q 1244 — upravena.

0. poloha — v8echny elektrické okruhy jsou vypnuty, klicek
Ize vyjmout, fizeni neni zam¢€eno

1.poloha doprava — zapnuto zapalovani, rozsviti se
kontrolky, motocykl Ize nastartovat

2.poloha doprava — stejné okruhy jako v poloze 1., navic
Ize pfepinat pfepinali na fiditkach tlumend, parkovaci a
dalkova svétla, v8echny ostatni spotfebice jsou zapnuty
Kli¢ek lehce zatlacit a uvolnit

1.poloha doleva — fiditka musi byt vlevé i pravé krajni
poloze, fizeni je zamknuto, kli¢ek Ize vyjmout

2.poloha doleva — stejné jako v poloze 1., ale sviti parkovaci svétla, fizeni je zamknuto,
klicek lze vyjmout.

<D,
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Pristrojovy panel

dalkova svétla — modra

ukazatelé sméru — zelena

neutral — zelena

min.stav paliva (rezerva) — oranzova

mazani motoru — &ervena

max. mozné ohfati chladici kapaliny — ¢ervena
tachometr s dennim pocitadlem stavu ujetych km
spinaci skfifka

Levy prepinaé¢

1 — pfepinacC tlumena-dalkova svétla a svételna houkacka
2 — pfepinac ukazatelt sméru

3 — zvukova houkacka

Pravy prepinaé

1 — pfepinal parkovaci-tlumena svétla
2 — vypina¢ zapalovaciho okruhu

3 — tlacitko starteru

5.4. SVETLA

Pouzité Zarovky viz. kap.1 VSeobecné informace — Elektricka vybava.

Hlavni svétlomet
@ Demontaz paraboly provedete vySroubovanim Sroubku, ktery je z levé strany reflektoru.

1%}

Pak Ize vyménit potfebnou Zarovku.
Montaz provedte v opaéném poradku.

Sefizeni svétlometu
se provadi za téchto podminek:

1%}

a

1%}

motocykl je na vodorovné ploSe a =zatizen jednim
jezdcem a to na kolech bez postaveni na stojanku
pneumatiky jsou nahustény na pfedepsany tlak

Naméfime vysku osy svétlometu od vodorovné plochy,
tuto miru pfeneseme na svislou sténu ve vzdalenosti 5
metr( od svétlometu, oznacime si ji ¢arou a 6,5 cm pod
tuto €aru si vyznacime dalsi.

Rozsvitime potkavaci svétlo a nastavime svétlomet tak,
aby se hranice svételného toku kryla stouto spodni
¢arou.

6.5¢m

836.14
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Zadni skupinova svitilna
Po demontaZzi skla zadni svitilny Ize vyménit potfebnou zarovku.

Kontrolky

 WROX4OlNY| V/Sechny kontrolni Zarovky jsou 12V/1,2W. Nelze pouzit zarovku 12V/2W u
kontrolky rezervy, mlze dojit ke spaleni spinate min.urovné paliva umisténého v palivovém
kohoutu.

5.5. ELEKTRICKE HOUKACKY
Jsou dvé 12V/78W a jsou umistény na ochranném ramu v pfedni ¢asti motocyklu.

5.6. PRERUSOVAC SMEROVYCH SVETEL

Demontaz

PferuSovac je umistén pod levou bo¢ni schrankou vlevo od akumulatoru.
Odemknéte a sejméte sedlo jezdce a demontujte levou bo&ni schranku.
Odpoijte svorkovnici od pferuSovace a vyjméte jej.

Montaz provedte opaénym postupem.

5.7. CENTRALNI RiDiCi JEDNOTKA (CDI)
Je umisténa na ramu pod zadni ¢asti palivové nadrze.
(Vyhledavani zavad viz. kapitolu 3.38.2).

Demontaz

Odemknéte a sejméte sedlo a palivovou nadrz.

Odpojte zaporny pol akumulatoru (kostru).

Povolte a vyjméte upeviiovaci Srouby a centralni fidici jednotku vyjméte.
Odpojte svorkovnici s kabely.

Montaz provedte v opaéném poradi.
Zkontrolujte dikladné ukostieni centralni fidici jednotky.

5.8. REGULATOR NAPETI
Je umistén na spodnim nosniku pfedni vidlice a je to typ
VAPE A-R87.

Demontaz
Rozpojte svorkovnici s kabely, vySroubujte upevhovaci
Srouby a regulator sejméte.

Montaz provedte v opaéném poradi.
Pfemérte max. dobijeci proud (14 + 0,5V).

VY WIEOY40l3Y Pri nedostateCném ukostieni regulatoru muaze
dojit k pfebijeni a poSkozeni jednotlivych spotfebict (zejména
Zarovek).

G
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5.9. RELE STARTERU
Je umisténo v gumovém drzaku pod palivovou nadrzi u vyztuhy krku fizeni.

Demontaz

Odemknéte a sejméte sedlo, demontujte palivovou nadrz.

Odpojte kladny pél na akumulatoru, kabel na startéru, svorkovnici ovladani relé od
kabelového svazku a relé stahnéte ze zachytl na ramu i s gumovym drzakem.

Montaz provedte v opaéném poradku.
Kontrolu sepnuti relé starteru provedte pomoci zkouSecky (kontrolni Zarovky).

5.10. POJISTKY
Jsou dvé a jsou umistény v drzaku pod sedlem po levé strané karburatoru. Jejich hodnota je
15 nebo 20A.

5.11. ALTERNATOR

Je typ DENZO a je zdrojem stfidavého proudu o jmenovitém napéti 12V a ma vykon 280W
AC.

Je umistén pod vikem na pravé strané motoru.

Demontaz, montaz a elektrické hodnoty vinuti jsou uvedeny v kap. 3. MOTOR.

5.12. VENTILATOR
Je typu SPAL VA31-A34-46A o @ 130 mm a slouzi k ochlazovani prehfaté chladici kapaliny.

5.13. ZAPALOVACI CiVKY
Jsou dvé typu DENZO 129700 a jsou umistény na rdamu pod palivovou nadrzi.

Demontaz

Odemknéte a sejméte sedlo a demontujte palivovou nadrz.

Odpojte svorkovnice od kabeloveho svazku, odpojte vysokonapétové kabely s koncovkami
od zapalovacich svicek, vySroubujte pfipeviovaci Srouby a civky vyjméte.

Montaz provedte v opaéném poradi.
5.14. BRZDOVE SPINACE
Predni brzdovy spinaé¢ je mechanicky a je umistén v drzaku packy pfedni brzdy. Sefidime

jej tak, aby doslo k sepnuti tésné pfed patrnym brzdnym
ucinkem.

Zadni brzdovy spina¢ je tlakovy a nelze nijak sefizovat.

PR
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5.15. CIDLO MAX. POVOLENE TEPLOTY

Je umisténo na pravé strané motoru u termostatu (1).

Toto &idlo (2) pfi dosazeni max. povolené teploty chladici
kapaliny (120°C) sepne kontrolku v pfistrojovém panelu.

Y WROY40lxl V tomto pfipadé je tfeba zastavit, motor nechat
béZet na volnobézné otacky a Cekat az se chladici kapalina
ochladi a kontrolka zhasne. Poté Ize pokraCovat v jizdé.

5.16. CIDLO ZAPINANi VENTILATORU
Cidlo (3) je umisténo na pravé strané motoru u termostatu a
slouZi k zapnuti ventilatoru pfi pfehfivani chladici kapaliny.

5.17. CIDLO TLAKU OLEJE
Cidlo (5) je umisténo na pravé strané motoru na télese olejového filtru (6) a slouzi
k signalizaci pfes kontrolku pfi poklesu tlaku oleje.

5.18. SPINAC NEUTRALU
Je na pravé strané motoru pod krytem fetézoveého kola.

5.19. SPINAC MIN. STAVU PALIVA

Je uloZen v palivovém kohoutu (4) a slouzi k signalizaci pfes kontrolku o minimalnim stavu
paliva v palivové nadrzi. Spina pfi zbytku paliva — 1,4 | a toto mnozstvi vydrzi cca na 20 km
jizdy.

5.20. SPINACI RELE STARTOVACIHO OKRUHU PRI NEZARAZENEM
NEUTRALU

Toto relé je ulozeno pod levou boéni schrankou vedle prerusovace ukazatell sméru. Slouzi
k zablokovani nastartovani motocyklu pfi zafazeném rychlostnim stupni a nasledném padu
ze stojanku.

5.21. SPINAC ZAPALOVACIHO OKRUHU NA POHOTOVOSTNIM STOJANKU
V pfipadé vysunuti pohotovostniho stojanku je rozepnut zapalovaci okruh a motocykl nelze
nastartovat.

5.22. SPINAC STARTOVACIHO OKRUHU PRI NEZARAZENEM NEUTRALU
Spinaé je uchycen na drzaku packy spojky a pfi zafazené rychlosti pferusSuje startovaci
okruh.

Pfi vymacknuti paky spojky Ize motocykl nastartovat.
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5.23. ELEKTRICKE SCHEMA
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5.24. ELEKTRICKE SCHEMA — LEGENDA

JAWA 650/836-0 CLASSIC

Legenda
1 Ukazatelé sméru
2 Spinaci skfifika
3 Pravy pFepinal
4 Predni stop spinac
5 Kontrolky
6 Osvétleni tachometru

7 Cidlo max.teploty chlad.kapaliny

8 Ventilator chlazeni

9 Cidlo zapinani ventilatoru

10 Cidlo tlaku oleje

11 Centralni fidici jednotka (CDI)

12 Alternator (generator)
13 Spinac¢ neutralu

14 Spina¢ min.stavu paliva
15 Zadni svétlo

16 Zadni stop spinac

17 Akumulator

18 Drzak pojistek

19 Prerusovac blikacu

ELEKTRICKY SYSTEMJAWA 650/836

20 Rozpinaci relé okruhu zapalovani pfi nezafazeném neutralu
21 Spina¢ zapalovaciho okruhu na pohot.stojanku

22 Starter
23 Relé starteru
24 Zapalovaci civky

25 Spina¢ rozpinaciho relé okruhu zapalovani pfi nezafazeném neutralu

26 Levy pfepinad

27 Polovodi¢ovy relé-regulator

28 Houkacky
29 Svétlomet

Barevné znacdeni kabell

B —bila

BH — bila-hnéda
C - gerna
H — hnéda
M — modra

MS — modra svétla
T — transparentni
R —ruda
S — 8eda
Z — zelena

ZC — zelena-¢erna
Z - Zluta

ZB — Zluta-bila
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6.

PODVOZEK

6.1. Predni kolo

6.2. Predni vidlice

6.3. Riditka — ovladaci prvky
6.4. Predni brzda

6.5. Zadni brzda

6.6. Zadni kolo s prevodnikem
6.7. Zadni kyvna vidlice, tlumic¢e pérovani
6.8. Ram, sedlo

6.9. Blatniky

6.10. Retéz

6.1. PREDNi KOLO

Demontaz

@ Povolte a vySroubujte matici pfedniho kola a sejméte
podlozKku.

@ Povolte stahovaci Sroub hfidele kola na levém kluzaku a
hfidel vysurite.

@ Kolo vyjméte souCasné s pohonem tachometru.

o Poznamka:

Po vyjmuti pfedniho kola doporuCujeme vsunout mezi
brzdové desticky vloZku o stejné nebo silnéjSi tloustce nez je brzdovy kotoué a tuto zajistit
proti vypadnuti.

Montaz

Q V88 Vawn

Pfi zpétné montazi dbejte na to, aby byl hfidel kola naprosto Cisty a slabé potfeny tukem.
Brzdovy kotou¢ musi jit lehce zasunout mezi brzdové desticky.

Nezapomerite navléknout na hfidel z pravé strany rozpérku a zlevé strany pohon
tachometru.

Vystupek pohonu tachometru musi zapadnout mezi Zebra naboje kola.

Po nasunuti hfidele nasadte podloZku, nasroubujte matici a dotahnéte.

Propérujte nékolikrat pfedni vidlici a potom teprve stahnéte osu kola Sroubem na levém
kluzaku.

Nakonec provéfte spravnou funkci pfedni brzdy.

6.2. PREDNI VIDLICE

Demontaz ramen predni vidlice

1%}
1%}

SENRNRORN

Vymontujte pfedni kolo.

Demontujte z pravého kluzdku tfmen pfedni brzdy a mezi desticky viozte kousek

materialu stejné nebo vétsi tloustky nez je brzdovy kotou€ a zajistéte jej proti vypadnuti.
Nemadckejte packu brzdy.

Odmontujte pfedni blatnik.

Uvolnéte horni (nalévaci) zatky na ramenech.

Uvolnéte Srouby na hornim a dolnim nosniku pfedni vidlice.

Vyndejte horni zatky ramen a vnitini pruziny.

Do ramene naSroubujte pfipravek (S-93) a poklepem rameno uvolnite a vysunete

smérem dold z obou nosniku.
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Demontaz kluzaki predni vidlice

@ Vylijte olej z ramen.

@ Stahnéte kryci gumové manzety z kluzaka.

@ VysSroubujte ze spodni ¢asti kluzaku Sroub, ktery drzi rameno se samotnym tlumiem a
kluzakem dohromady.

@ Poté rameno vytdhnéte z kluzaku.

Nyni muzete vyménit gufero v kluzaku.

Montaz provedete v opacném poradi.

@ Celé rameno opét s pomoci zadroubovaného pfipravku (S-93) vtahnete do obou
nosnikda.

@ Nasledné dotahnéte Srouby na hornim a spodnim nosniku.

@ Do ramen vloZte pruziny, nalijte olej a nasadte a fadné dotahnéte horni zatky.

@ Nakonec provedte montaz pfedniho blatniku, kola a tfrmenu pfedni brzdy.

Vyména oleje v predni vidlici

Jako naplh se pouziva olej MOGUL HV-68.

Celkova naplii obou tlumi&i je 400 cm® oleje, tzn. 200 cm® do kaZdého ramene. Mimo tlumici
ucinky slouzi olej sou¢asné k mazani kluzakd. Pfed prvni vyménou, po vypusténi oleje,
doporucujeme oba tlumice proplachnout proplachovacim olejem.

Prvni vyménu oleje provedte po prvnich 500 km, nasledujici v 6.000 km a pak po kaZzdych
ujetych 6.000 km.

Postup prace pfi vyméné oleje

@ pod rameno vidlice polozte nadobu na zachyceni oleje a z vn&jSi strany kluzaku
vySroubuijte vypoustéci Sroub

@ pro urychleni vypousténi oleje z tlumice vySroubujte horni plnici matici

@ po uplném vypusténi oleje proplachnéte tlumi¢ proplachovacim olejem

@ zkontrolujte neporusenost tésnicich podlozek vypoustécich Sroubl a tyto zasroubujte

@ naplite oba tlumice olejem a zaSroubujte horni matice.

6.3. RIDITKA — OVLADACI PRVKY

Demontaz a montaz levého sdruzeného prepinace
@ VySroubujte Srouby spojujici poloviny pfepinace a ten rozeviete a sundejte z fiditek.
Nyni miZzete provést opravu nebo vyménu jednotlivych elektrickych prvka.

V pfipadé vymény celého pfepinace je nutné sundat sedlo, palivovou nadrz a pod ni je
svorkovnice, ktera pfipojuje pfepina¢ k hlavnimu kabelovému svazku.

Montaz provedte v opaéném poradi.

Demontaz a montaz pravého sdruzeného prepinace

Demontaz pravého pfepinace je stejna jako u levého piepinace pouze s tim rozdilem, Ze
v télese je jesté uchycena rukojet’ plynu a vedeni plynového lanka. Ostatni postup a zpétna
montaz je totozna s levym pfepinatem.

Sefizeni spojky
(viz kapitola 3.2.)
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6.4. PREDNi BRZDA
Pfedni brzda je kotouc€ova, dvoupistkova s plovoucim tfmenem, s brzdovym kotou¢em o &
320 mm, ovladana hydraulicky packou na pravé strané fiditek.

Provoz a udrzba predni hydraulické kotouc¢ové brzdy
(od vyrobce je cely systém naplnén brzdovou kapalinou DOT 4)

1. Kontrola pied kazdym vyjezdem

Vizualni kontrola hladiny brzdové kapaliny a tésnosti celého
systému. PFi poklesu hladiny pod 1/2 kontrolniho okénka —
oznaceni ryskou a zna¢kou MIN doplnit cca po horni okraj
kontrolniho okénka. Toto okénko se nachazi na boku
hlavniho brzdového valce smérem kplynové rukojeti.
Kontrola se provadi pfi poloze motocyklu na kolech s jednim
jezdcem. TéZ zkontrolujte funkci brzdového spinade stop-
svétla.

[836.03

2. Kontrola kazdych 3.000 km
Vizualni kontrola ojeti obloZeni brzdovych desti¢ek, promazani epu packy.

3. Kontrola kazdych 6.000 km
Provést demontaz brzdovych desticek pfedni i zadni brzdy, zkontrolovat tloustku oblozeni.
V pfipadé tloustky obloZeni mensi nez 1 mm desti¢ky vyménit.

Y WIROY40]8Y pii demontovanych destickach se nesmi pohybovat pakou brzdy, muze dojit
k vytlaceni pistku z brzdi¢e. Kontrola tloustky brzdovych kotou€t — min. tloustka 3,5 mm.

4. Kontrola kazdych 12.000 km nebo kazdé 2 roky

Kompletni demontaz brzdoveho systému (hlavni valec, brzdi€). Zkontrolovat pracovni plochy,
provést vyménu opotfebovanych ¢&asti, vyménit  brzdovou kapalinu. Tuto kontrolu
doporucujeme provadét v odborné dilné, pouzivat pfedepsanou brzdovou kapalinu (DOT 4)
a provést ochranu Sroubovych spojli proti korozi.

Sefizeni predni brzdy

@ Sroubem na pacce s kontramatkou sefidime vuli ovladani hlavniho valce, pfi stlaceni
packy pfedni brzdy by mélo dojit k volnému pohybu packy oproti rukojeti fiditek cca o 10
mm.

@ Dulkladné zajistéte Sroub kontramatkou.

Sefizeni stop-spinace predni brzdy
@ Stop-spinac sefidime tak, aby doslo k sepnuti t&ésné pfed patrnym brzdovym uc€inkem.
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6.5. ZADNi BRZDA
Zadni brzda je kotou€ova, dvoupistkova s pevnym tfrmenem, s brzdovym kotou¢em o & 220
mm, ovladana nozni pakou.

Provoz a udrzba zadni hydraulické kotouc¢ové brzdy
Naplnéni celého systému je téZ brzdovou kapalinou DOT 4.
Kontrola, udrzbové prace, min. tloudtka brzdovych desticek,
min. tloudtka brzdového kotouCe a terminy kontrol je
naprosto shodné s pfedni hydraulickou kotou€ovou brzdou.
Jediny rozdil je v tom, Ze zadni brzda ma oddélenou nadobku
s brzdovou kapalinou, na které je vyznacena MAX a MIN
hladina kapaliny. Tato nadobka se nachazi na pravé strané
vepredu u motoru.

Sefizeni zadni brzdy

@ Sefizeni se provadi dorazovym Sroubem a dorazem
paky zadni brzdy. Paka zadni brzdy se musi lehce
dotykat Cepu hlavniho brzdového valce.

Brzdovy spina€ zadni brzdy (1)
Nelze sefizovat a v pfipadé potfeby provedte jeho vyménu.

6.6. ZADNi KOLO

Vyjmuti zadniho kola

@ Povolte a vySroubujte matici osy, sejméte podloZku a
vytahnéte zadni osu.

@ Sejméte fetéz zpfevodniku a vysuite kolo i
s pfevodnikem.

@ Mezi brzdové destiCky vlioZte podloZzku o stejné nebo
vétsi tloustce nez je brzdovy kotouc€ a zajistéte ji.

Montaz provadéjte v opacném sledu.
VY WROY40l3Y podlozky a rozpérky namontujte na puvodni

misto.

6.7. ZADNIi KYVNA VIDLICE, TLUMICE PEROVANI
zadni kyvna vidlice................... kyvna s dvéma pruzicimi jednotkami
zdvih zadniho kola..................... 80 mm

Demontaz zadni kyvné vidlice

Nejprve provedte demontaZz zadniho kola (viz. kap.6.6.), dale pak demontujte obé pruzici
jednotky.

Povolte a vySroubujte matici z osy kyvné vidlice (na kterékoliv strané) a sejméte podlozku.
Pomoci trnu odpovidajiciho priméru osu vytlacte a vysunite kyvnou vidlici z ramu.

Montaz zadni kyvné vidlice

Pfed montazi vycistéte jehlova loziska v zadni vidlici, dukladné je oSetfete predepsanym
tukem, potfete osu kyvné vidlice téz tukem.

Montaz provedte obracenym postupem demontaze.
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Zadni tlumice pérovani
napli jednoho tlumice............. 0,047 1 ON-1
Ctyfi stupné utlumeni

Demontaz tlumicu pérovani

@ Tlumi€e uvolnéte v hornim uchyceni na ramu a dole na &epech kyvné vidlice. Poté je
demontujte.

Pfi vyméné oleje nebo vadného tésnéni tlumice postupujte nasledovné.

@ Uchytte tlumi¢ za spodni oko do svéraku a stlaCenim v ose tlumi¢e uvolnéte pojistné
pulmésicky pruziny tlumice. Tuto sejméte z tlumice.

@ Stranovym klicem odSroubujte zatku a pistnici s pfisluSenstvim vyjméte z télesa tlumice.
V pfipadé, Ze se pistnice neda lehce vysunout z pracovniho valce, je tfeba poklepat
mékkym pfedmétem na valec a takto jej srazit z voditka.

@ P¥i kazdé demontazi tlumiCe vlozZte do pfevleéné matice nové tésnéni a tésnici krouzek.

@ Stary olej vylijeme a vSe dikladné ocistime do sucha.

Montaz a plnéni olejem

@ Do télesa tlumiCe vloZime pracovni valec a nalijeme 0,047 | tumiCového oleje ON-1.

@ Opatrné vloZime pistnici s pistem, naSroubujeme a dotdhneme zatku.

@ Nékolikrat vytahneme a zasuneme tahlo pistnice, abychom se pfesvédcCili o spravné
funkci tlumice. V pfipadé, Ze pistnice klade odpor pfi zasouvani, je tfeba zatku povolit a
opakovat vytahnuti a zasunuti pistnice, aby vzduch nebo nadmérné mnozstvi oleje vyslo
ven z télesa tlumice. Zatku opét dotahneme.

VySe uvedené prace se provadi pfi uchyceném dolnim oku tlumice ve svéraku.

@ Nasledné nasadime pruzinu a jejim stlaCenim v ose tlumicCe ji zajistime pojistkami
(pUlmésicky).

@ Nakonec se presvéd¢ime, zda jsou silentbloky v hornim a dolnim oku neposkozeny a
tlumi€ namontujeme na motocykl.

6.8. RAM, SEDLO

Ram

Je jednoduchy, patefovy v zadni a spodni &asti rozdvojeny, uzaviené konstrukce, svafeny
z zeleznych profilll. Tato konstrukce zajiStuje ramu dokonalou tuhost a motocyklu velmi
dobré jizdni vlastnosti.

Sedlo

Je délené. Predni ¢ast je anatomicky tvarovana a zaruéuje pohodinou jizdu pro fidiCe. Tato
Cast je snimatelna po odemknuti zamku na levé strané motocyklu. Zadni ¢&ast pro
spolujezdce je téZ FeSena tak, aby zajistila pohodlnou jizdu pro spolujezdce. Tato &ast je
pevné spojena se zadnim blatnikem.

6.9. BLATNIKY

Predni blatnik
Je kovovy a spole€né s masivni vyztuhou zajiStuje dokonalou tuhost pfedni vidlice.

Zadni blatnik
Je laminatovy a je na ném uchyceno sedlo spolujezdce a zadni svétlo. V jeho pfedni Casti
pod sedlem fidiCe je prolis uréeny na uloZeni naradi.
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6.10. RETEZ

Vyména

@ PFfi vyméné sekundarniho fetézu postavte motocykl na hlavni stojan se zafazenym
neutralem.

@ Povolte matici hfidele zadniho kola a rovnomérnym povolovanim obou napinaki
posunite hfidel kola do pfedni krajni polohy v obou ramenech kyvné vidlice.

@ Najdéte spojku fetézu, rozpojte jednu &ast starého fetézu a s pomoci spojky pfipojte
novy a tahem za stary fetéz naviéknéte novy.

A POZOR!
Pfi zpétném zajistovani spojky fetézu dbejte, aby pojistka byla ve spravném sméru t.|.
pojistka spojky fetézu musi vzdy sméfovat vyfezem proti pohybu fetézu.

Napinani retézu

@ Motocykl postavte na hlavni stojan, povolte matici hfidele zadniho kola.

@ Poté povolte zajiStovaci matice napinaku fetézu na obou stranach zadni kyvné vidlice.

@ Vlastni napinani provedte postupnym utahovanim obou matic, vzdy o stejnou hodnotu
(napf. o V2 otacky).

Ret&z ma byt napnut tak, aby mira mezi vychylenim nahoru a

doll byla v rozmezi 20-30 mm.

@ Pfi docileni této hodnoty zajistéte matice napinaku
zajistovacimi maticemi a dikladné utahnéte zadni osu.

Pfi velkém napnuti fetézu pFetéZujete motor i ostatni
pohyblivé ¢asti.

200230mm
Nastaveni zakrytu kol (stopa) 836.13
@ PFi napinani fetézu se musi dbat i na spravny zakryt kol
(stopa).

@ K méfeni kol pouzijeme vhodné upravené a dostatecné dlouhé, rovné prkno. Nespravny
zakryt kol (t.j. zadni kolo nesleduje stopu pfedniho kola) nepfiznivé ovliviiuje jizdni
vlastnosti motocyklu.

Cisténi a konzervace fetézu

@ Demontujte fetéz z motocyklu.

@ Properte jej v petroleji nebo benzinu, tim odstranite mechanické necistoty a zbytky
starého maziva. Cist&ni provadéjte s pomoci $tétce, draténého kartade a pohybovanim
jednotlivymi €élanky fetézu do té doby, aZ jsou v8echny Clanky Cisté a volné pohyblivé.

@ Dobfe osuSeny fetéz vlozte do zahfatého specialniho tuku na fetézy a pohybujte jim tak,
aby mohl tuk proniknout i na vnitfni pracovni plochy jednotlivych &lankl Fetézu. Potom
fetéz vyjméte, nechejte okapat a vychladnout.

@ Montaz a napnuti provedte dle pfedchozich odstavcl.

Pfi praci s Cisticimi prostfedky a pfi jejich likvidaci se musite fidit instrukcemi vyrobce

Cisticiho prostredku.
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7. SERVISNi INFORMACE
7.1. Odstranovani zavad
7.2. Utahovaci momenty
7.3. Specialni naradi

7.1. ODSTRANOVANI ZAVAD

Zavada Pri¢ina zavady Odstranéni zavady
Zapalovani Zapalovaci svitka bez |vlhka svitka vysusit a oCistit
jiskry nebo slaba jiskra |vadna svicka vymeénit
zavada na zapalovani spravné nasadit
kabelova koncovka vymeénit
nespravné nasazena nebo
probita
Palivova Motor pfi akceleraci pouzité nespravné palivo |pouzit pfedepsané
soustava vynechava palivo
nedistota v karburatoru vyCistit karburator
zavada na karburatoru autorizovany servis
Motor nejde na nespravné sefizeny autorizovany servis
volnobéh karburator
V karburatoru neni prazdna palivova nadrz  |doplnit pfedepsané
palivo palivo
ucpané palivové sitko v vydcistit, pfipadné
nadrzi vymeénit
Motor Nedostate¢ny vykon zavada na karburatoru autorizovany servis
motoru netésnost hlavy valce autorizovany servis
opotiebeni nebo autorizovany servis
poskozeni
pistnich krouzki
zakarbonovany vyfuk autorizovany servis
znecCistény vzduchovy filtr |vyCistit nebo vyménit
Hlu&nost motoru netésnost vyfukového spoje pretésnit, vadné
potrubi dily vyménit za nové
Kovové zvuky z motoru [poSkozené rotujici motor ihned vypnéte a
soucasti navstivte autorizovany
servis
Brzdova Neuc&inna pfedni nebo |netésnost brzdového autorizovany servis
soustava zadni brzda systému
opotfebéné brzdové vymeénit za nové
destiCky
zavzdusnény brzdovy odvzdusnit
okruh
Chladici Ubytek chladici kapaliny [net&snost chladici kontrola chladice a
soustava soustavy spoju
netésnost odstranit
vadné tésnéni hlavy autorizovany servis
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7.2. UTAHOVACI MOMENTY
Spoj Nm Spoj Nm
Vicko volnobé&zky 10 Rozvodova fetézova kola 50 Loctite
na vackovych hfidelich 648
Vicko olejového Cerpadla 6 Loctite [Vedeni rozvodového fetézu 10 Loctite
221 |na drzaku vackovych 221
hfideld
Tlakovy ventil oleje 24 Sroub napinaku fetézu 40
Zpétny ventil oleje 24 Viko ventill 10
Srouby polovin kartert 10 Pomocny Sroub 24
Primarni kolo na klikovém| 180 Loctite |Bezpecnostni ventil 24
hrideli 221
Unasec spojky 140 Loctite |Vicko olejového filtru 10
221
Sroub pruzin spojky 10 \ypustny Sroub olejové 10
nadrze
Leveé viko motoru 10 \/ypustny Sroub motoru 40
Rotor magnetky 180 Loctite |Cidlo oleje 6
221
Snimaé 6 Pfiruba sani 10
Pravé viko motoru 8 Viko vodni pumpy 10
Pfiruba valce 10 Pouzdro termostatu na valci 6
Matice hlavy valce 50 Vicko termostatu 6
Srouby hlavy valce 30 Tepelné Cidlo 15
Srouby rozvodovych kol 10 Tepelny spinal 35
Drzak vackovych hridell 10 PFiruba vyfuku 10
Kryt fetézového kola 5 Ret&zové kolo 25
Matice osy pfedniho kola | 32-38 Matice osy zadniho kola 45-55
Srouby a matice zadnich | 32-38 Zajistovaci Sroub pfedni osy| 14-16
tlumicu
Sroub brzdového tfmenu | 18-22 Matice osy kyvné vidlice 27-33
horni
Sroub brzdového tfmenu | 13-15 Srouby horniho a dolniho 18-22
dolni nosniku
Sroub tfmenu fiditek 14-16 Sroub brzdové hadice 15-19
M6 8-12 M8 18-28
M10 40-60 M12 70-100
M14 110-160 M16 170-250

7.3. SPECIALNi NARADI

S-81 Trubkovy Kli¢ hlavy fizeni

S-93 Vytahova& ramen vid
S-101 Fixacni Sroub
S-102 Stahovak rotoru
S-103 Zajistovac spojky
S-104 Zavadéci objimka

lice
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